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.
1 About this document

This document is intended for qualified employees respon-
sible for installation and maintenance (installer, mainte-
nance technician, service, operator).

It contains information

o for safe and appropriate handling of the product.
¢ on function.
e to technical data and maintenance.

Programming instructions are not included. See separate
programming instructions for this.
The original language of this document is German.

1.1 Software Request

Order no. Description
S168300 Controller software
S168677 mPro-Remote Interface: external com-

puter — controller

Other documents

Number Document

P1730PM Programming Manual — Tightening Se-
quences

P2279SB System Handbook — NeoTek

P2461JH Quick Installation Guide —
mPro300GCD-(...)

P2468TS Troubleshooting — mPro300GCD

P2486PM Programming Manual — S168300
mPro300GCD

P3355C EU Declaration of Conformity —

mPro300GCD

Symbols in the text

Cleco

> Indicates single action steps.

Sales & Cleco Production ToolsSales & Service Cen-
Service ter, see last page.

Center

2  Safety

» Read all safety warnings and instructions. Failure to
follow the directions and safety instructions could re-
sult in an electric shocks, burns and/or serious inju-
ries.

» Keep this document in a safe place for future refer-
ence!

» These safety instructions must be accessible at all
times to all persons who use the product.

2.1 Warnings and Notices

Warning notes are identified by a signal word and a

pictogram:

e The signal word describes the severity and probability
of the impending danger.

e The pictogram describes the type of danger.

PN Apanger

A symbol combined with the word Danger in-
dicates a hazard with a high level of risk
which, if not avoided, will result in death or
serious injury.

A Warning

A symbol combined with the word Warning
indicates a hazard with a medium level of
risk which, if not avoided, could result in
death or serious injury.

A caution

A symbol combined with the word Caution in-
dicates a hazard with a low level of risk
which, if not avoided, could result in minor or

A
A\

italic Menu options (e.g., Diagnostics) input fields, moderate injury.
check boxes, radio buttons or dropdown
menus. o Note
> Indicates selection of a menu option from a A symbol com_bined with the_wor_d Note_ indi_—
; . cates a potentially harmful situation which, if
menu, e.g., File > Print. . .
not avoided, could result in damage to prop-
<.> Specifies switches, pushbuttons or the keys of erty or the environment.
an external keyboard, e.g., <F5>. ) ) ) o
General instructions include application tips and
Courier Indicates Filenames and paths, e.g., useful information, but no warnings against haz-
setup.exe. ards.
. Indicates lists, level 1.
) ) Structure Of Warnings
- Indicates lists, level 2. A
a) Indicates options. Caution
b) Type and source of danger.
) Possible consequences of non-observance.
> Indicates resullts. » Measures to avoid danger.
1.(.) Indicates action steps.
2.(...)
8 P2444HW | REV G | 2023-01 Apex Tool Group
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2.2 Symbols on the Product

f Electric voltage

Read the operating instructions carefully

CE compliant
The product corresponds to the prescribed
technical requirements in Europe.

Observe and comply with all local disposal
guidelines for all components of this equip-
ment and it's packaging.

TUV SUD tested (NRTL — Nationally Recog-
nized Test Laboratory)

The product complies with the prescribed tech-
nical requirements of the North American mar-
ket.

UK
CA

UKCA compliant.
The product corresponds to the prescribed
technical requirements in Great Britain.

2.3 Intended Use

The user is liable for any damage caused by improper
use. Use the product only under the following conditions:

e Use only in industrial tightening processes.

e Repairs are only permitted personnel authorized by
Apex Tool Group. If the product is opened, the war-
ranty is voided. In the event of repair, send the com-
plete product to your Sales & Service Center.

e  Only in conjunction with the components listed in the
EU Declaration of Conformity.

e Under the prescribed ambient conditions.

e  With the recommended supply voltage.

e  For power supply use only the power supply cable
supplied by Cleco Production Tools.

e Within the power range, which is specified in the tech-
nical data.

e In EMC Limit Class A (electromagnetic immunity for
industrial areas). For the currently observed EMC
standards, see the EU Declaration of Conformity.

2.4 Foreseeable misuse

» DO NOT bypass safety devices.

» DO NOT use the controller in a potentially explosive
atmosphere.

» DO NOT use the controller in a humid environment or
outdoors.

» DONOT use the controller in residential area).

1 Specialists are appropriately trained and experienced to
recognize potentially hazardous situations. You can take

Apex Tool Group

» DO NOT use the controller in conjunction with cutting
tools (drills, cutters, grinders...).

» DO NOT use the controller for any tasks other than
tightening with the components specified in the Decla-
ration of Conformity.

» DO NOT use the controller as a climbing aid.

2.5 Operator Training

The fastening system may only be put into operation, set
up and maintained by personnel who have been trained
and qualified by the Apex Tool Group.

The product has been preset by the Apex Tool Group.
Changes to the factory settings may only be carried out by
a specialist 1.

The owner/operator must ensure that new operating and
maintenance personnel are instructed in the operation and
servicing of the fastening system to the same extent and
with the same care.

Personnel undergoing schooling/training/instruction may
only work with the fastening system under the supervision
of an experienced person.

2.6 Personal Protective Equipment

» When working with rotating parts, it is not permitted to

wear gloves.

» Recommendation: Freely rotating u-GUARD pro-
tected fastening tools from APEX.

Wear suitable clothing. Do not wear loose clothing or

jewelry.

Wear safety shoes.

Wear protective goggles if there is a risk of dirt or

parts being ejected.

Wear a hair net, if necessary.

vV vvy VY

2.7 Safety instructions relevant to the sys-
tem

It is imperative to observe the national, state and local reg-
ulations and standards.

» Do not make any changes to the controller, protective
devices or accessories without the prior written con-
sent of.Apex Tool Group.

» Do not open the controller or components of the con-
troller either for troubleshooting or other work. Any in-
tervention can cause serious injuries in case of a fail-
ure.

Risk of injury due to electric shock

In the event of a fault, the controller can carry voltage. An
electric shock can lead to cardiovascular arrest, respira-
tory failure, burns and serious injuries or death.

» Switch off the controller before connecting the power
supply and tool cables, when converting, unplugging
the plug connector, cleaning or decommissioning.

» Do not operate the fastening system if the housing,
cable or tool is damaged.

» In the event of any malfunctions, never repair the fas-
tening system yourself without knowing how to do so!
Inform the local repair center or the responsible Sales
& Service Center.

appropriate safety measures and must comply with the ap-
plicable regulations

P2444HW | REV G | 2023-01 9




During installation

» Use suitable lifting equipment to lift the controller to
the desired installation location.

» Make sure that the controller is firmly installed and se-
cured (see Quick Reference Guide).

» Route cables and lines such that there is no risk of
damage or tripping hazard.

» Comply with the permissible bending radius of the ca-
ble.

» Use an approved power cable with suitable ratings.
» For 115 VAC: Use a cable with a larger cross-sec-
tional area.

Before commissioning

» Only operate on an earthed network with a neutral
conductor (TN system). Operation without a neutral
conductor (IT network) is not permitted.

» Make sure the PE connection is compliant with stand-
ards.

» Atype "A" residual current operated device (RCD) is
recommended to protect the supply line.

» Prior to commissioning, carry out the protective con-
ductor measurement in accordance with the local reg-
ulations (in Germany, DGUV Regulation 3).

» Do not switch the controller on until all connections
have been properly established.

During operation

» Protect the controller against moisture.

» In the event of unusual noises, heating or vibrations,
switch off the controller immediately.

» Pull out the power plug and have the tightening sys-

tem checked by qualified personnel; have it repaired if

necessary.

Never pull the plug on the cable from the outlet.

Protect the cables from heat, oil, sharp edges or mov-

ing parts.

Replace damaged cables immediately.

Keep the connections between the controller and tool

clean.

Keep the workstation tidy to prevent injury or damage

to the fastening components.

Ensure that there is enough room at the workstation.

vV vV VvV VY

Danger due to incorrect torque measurement

An undetected NOK tightening could have life-threatening
consequences.

» Itis imperative that the tool is recalibrated (or a capa-
bility analysis performed) after improper use
(dropped, mechanical overload ...).

» For category A rundowns (VDI 2862) which are critical
for safety, activate a redundancy measurement (e. g.,
current redundancy).

» Introduce regular measuring equipment monitoring for
the machines and tools.

» Only work with a tightening system that is working
correctly. If in doubt, contact a Sales & Service Cen-
ter.

10 P2444HW | REV G | 2023-01
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Danger due to an unexpected motor start or an
expected, but not functioning, stop

Despite redundant control components and monitoring
functions, it can happen in very rare cases that the motor
starts unexpectedly.

Possible reasons: Remote control of diagnostic functions,
bit dump in the memory of the controller.

Starting from the tool, mechanical hazards can result,
such as jerks/jolts due to reaction torque and the risk of in-
jury due to being reeled in and seized.

» Use the tool at the designated grip points.

» Use sufficiently dimensioned reaction devices for the
maximum possible torque.

» After switching the controller on, wait until the boot
process is complete. This takes about 1 minute. Do
not switch on/off until then.

Use of the secondary controller

Up to 15 secondary controllers can be added to a primary

controller. When the secondary controller is switched off or
fails, the TSnet bus communication is interrupted. The loss
of communication to the primary controller affects the sec-
ondary controller:

e No results are reported back to the primary controller.

e No more fastenings are started.

e Arunning fastening process shows the error message
SA (aborted by removal of the start signal) if the
TSnet connection was interrupted during the fastening
process.

e A shutdown signal is no longer received, so shutdown
only takes place:

- by activating the STO safety shutdown
- after reaching the switch-off criterion or
- via a safety shutdown after two seconds.

WARNING!

During remote start operation (multiple fasteners), an in-
terruption in the TSnet bus leads to a delayed stop of the
tool. This delay is 2 seconds.

During maintenance

» The controller is generally maintenance-free.

» Comply with local regulations regarding servicing and
maintenance for all operating phases of the tightening
system.

During cleaning

» Only clean the outside of the tool with a dry or slightly
damp cloth.

Never immerse the controller or tool in liquids.

Do not use a high pressure cleaner.

Disinfection of the surfaces is permitted with alcohol-
based disinfectants.

vVvyy

2.8 FCC-and IC Compliance

This product complies with Part 15 of the FCC Rules. Any
changes or modifications not expressly approved by the
manufacturer could void the user's authority to operate this
product. Operation is subject to the following two condi-
tions:

Apex Tool Group
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e  This product may not cause harmful interference.

e This product must accept any interference received,
including interference that may cause undesired oper-
ation.

FCC Responsible party

Name: William Cain

Position: Director, R&D

Address: 670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072

United States

Phone: +1 803 951 7558

Email: William.Cain@ClecoTools.com

This product has been tested and found to comply with the
limits for a Class A digital device, pursuant to Part 15 of
the FCC Rules. These limits are designed to provide rea-
sonable protection against harmful interference when the
product is operated in a commercial environment. This
product generates, uses, and can radiate radio frequency
energy and, if not installed and used in accordance with
the instruction manual, may cause harmful interference to
radio communications.

Operation of this product in a residential area is likely to

cause harmful interference in which case the user will be
required to correct the interference at his own expense.

2.9 Certificates

Issuing Certificate
agency

TUV SUD: North America
NRTL Certificate No.

Nationally Rec-
ognized Test
Laboratory

U8V 078313 001 Rev. 00

Tested in accordance with

e UL 61010-1:2012/R:2018-11

e CAN/CSA-C22.2
No. 61010-1:2012/A1:2018-11

International
Certificate No.
DE 3 —-31485
Tested in accordance with

e |EC 61010-1:2010
e |EC 61010-1:2010/AMD1:2016

For product-relevant EC Directives, as well as the stand-
ards complied with, see the EC Declaration of Conformity.

3 Items Supplied

Power Cord V Lock, varies by model:

e Order no. 962276PT — mPro300GCD-STOEMEA

e Order no. 962278PT — mPro300GCD-STONA
115 VAC

e Order no. 962311PT — mPro300GCD-STOAPAC

4  Transport

» Transport or store in the original packaging. The
packaging is recyclable.

» If the packaging is damaged, check the product for
visible damage. Inform the transporter, if necessary,
your Sales & Service Center.

5 Accessory

e Order no. 962037-(...) — Cable TSnet
e Order no. 962199PT — Housing for connector X9/X10

Power Cord V Lock

e Order no. 962277PT — 230 VAC UK
e Order no. 962311PT - 230 VAC UK

6 Product Description

e Controller for use with a NeoTek series corded hand
tool.

e Control configurable for use as primary or secondary
control.

e Atotal of up to 16 screw channels can be realized.

7  Pin Assignment

This chapter describes the Cleco Production Tools specific
connectors. Standard plugs are not considered. All con-
nectionsare short-circuit proof.

X5 — Additional Devices

e All outputs provide RS232 conforming signals.
e The inputs allow voltages from -15 V to +15 V.
- Voltages < 0.8 V correspond to a zero.
- Voltages > 2.4 V are interpreted as a one.
- Open inputs are preset to zero using a pulldown
resistor.
e The power supply pins are connected directly to the
main board power supply.

0

Data loss

If the connection is interrupted during opera-
tion, a system reset may result.

» Do not plug or unplug consumers during

» Verify the scope of delivery for completeness on the operation.
basis of dispatch papers.
e  Controller
e  This Hardware Description
e Quick Installation Guide
e EC Declaration of Conformity
e  Warranty
e  Order no. SWB-S168300 — SD card + Software
e Order no. 962190PT — Mating connector X9/X10 (2x)
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Pin RS232-1 9 Pin D-Sub, pin, with screw lock

1 —

2 RxD

3 TxD

4 -

5 GND

6 —

7 RTS

8 CTS -
9 —

X7 — Anybus Compact Com

Order no. Module

544357PT PROFINET M40 RJ45
962291PT PROFIBUS M40 M12
962292PT PROFIBUS M40 DB9
962293PT DeviceNet M40

962294PT PROFINET M40 M12
962297PT Ethernet/IP M40 RJ45 2 port
962299PT Modbus/TCP M40 RJ45 2 port

Use only M40 modules. 30 modules are not
supported.

]

X9, X10 - Input/Output

Digital 1/0O Interface

The required signal circuits are connected to these in-
put/output connectors. The signal groups are connected to
the power supply.

e 8inputs/8 outputs, optically isolated for 24 V level.
e OQutput current: 500 mA per output, 1,000 mA total.

0

Overload shutdown
The current monitor switches off the output in
the event of an overcurrent.

» A single device must not require a cur-
rent of more than 500 mA.

Internal power supply (example)

X9 . ; X10
(=112 24[]
':] t-kn 23 4{’%[ -
K 1={10 22[f
RA alo 21!
L iais 2005y

fefm)e)e

Fig. 1-1: Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81

12

Signal X9

Pin 1/0 Descrip-
tion

12 Supply
GND Int.

11 Supply
GND /O

10 Output o3

9 Output 02

8  Output o1

7 Output 00

6 Input 13

5 Input 12

4 Input 11

3 Input 10

2 Supply
+24 V Ext.

1 Supply
+24 V Int.

Inputs

Cleco

Signal X10

Pin 1/0 Descrip-
tion

24 Supply
GND Int.

23 Supply
GND /O

22 Output o7

21 Output 06

20 Output 05

19 Output 04

18 Input 17

17 Input 16

16 Input 15

15 Input 14

14 Supply
+24 V Ext.

13 Supply
+24 V Int.

e Internal 24 V power supply for the controller.
e Pin 11 and 23 (common GND) serve as a "return

line"for the outputs.

e Pin 11 and 23 must be connected to Pin 12 or 24

withjumpers.

Outputs

e Internal 24 V power supply for the controller.
e Pin 2 and 14 (common output) are the voltage

sourcefor the inputs.

e Pin 2 and 14 must be connected to Pin 1 or 13.

External power supply (example)

X9 | S5 X10
fx]2 2015y~
4{-_{11 23w =
[1={10 22[;= {—

RE | sl 2l
[afs 20[fs (i

[{%{7 19[wt—
st mer
T litsta IBE:F
4 X o
| {[{at2 1affaf
= ,3|5TE
QS

Fig. 1-2: Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81

Signal X9

Pin 1/O Descrip-
tion

12 Supply
GND Int.

11 Supply
GND 1/O

10 Output O3

9 Output 02

P2444HW | REV G | 2023-01

Signal X10

Pin 1/0 Descrip-
tion

24 Supply
GND Int.

23 Supply
GND 1/O

22 Output o7

21 Output 06

Apex Tool Group
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Signal X9 Signal X10

Pin 1/0 IZ_)escrip- Pin 1/O pescrip-
tion tion

8 Output o1 20 Output 05

7  Output 00 19 Output O4

6  Input 13 18 Input 17

5 Input 12 17 Input 16

4 Input 11 16 Input 15

3  Input 10 15 Input 14

2 Supply 14 Supply
+24 V Ext. +24 V Ext.

1 Supply 13 Supply
+24 V Int. +24 V Int.

Inputs

The external 24 V power supply for the controller
must be SELV (Safety Extra Low Voltage) or PELV
(Protective Extra Low Voltage).

Pin 11 and 23 (common GND) serve as a "return line"

for the outputs.

The GND for the external 24 V power supply must be
used as the return line for Pin 11 and 23.

Outputs

The external 24 V power supply for the controller
must be SELV (Safety Extra Low Voltage) or PELV
(Protective Extra Low Voltage).

Pin 2 and 14 (common output) are the voltage source

X22 — TSnet System Bus In

Pin  Signal Circular Connector M12
pin, 8 pin, X-Coded

Tx +
TX -
Rx +
Rx -
N.C.
N.C.
N.C.
N.C.

0 N OO 0o b~ W N P

X23 - Supply

Description Connector
IEC, C14

Connector with Fuse Holder

Fuse, Schurter type 0034.3129,
5% 20 mm, 16 AT, 250 VAC,
Breaking capacity, 100 A

X24 — Tool Connector Digital

for the inputs. g%lsg /7.0 Series
e Pin 2 and 14 must be connected to the external 24 V enes
power supply. Pin  Signal Circular Connector
M23, socket
X21 - System Bus TSnet Out 1 Power
Pin  Signal Circular Connector M12 2
socket, 8 Pin, X-Coded 3
1 Tx + 4 PE
(functional
2 Tx- ground)
3 Rx + 5  Tool bus
4 Rx -
5 ovDC
6 ovDC
2 1
7 +24VDC
8 +24VvVDC
Apex Tool Group P2444HW | REV G | 2023-01 13




8 Storage

SD Card

Required for the operation of the controller, the archiving
of data and configurations. Not included with the control-

ler.

i

Data loss

Serious system errors and data loss if not

observed:

» Only remove or insert the SD card when
the supply voltage is switched off.

9 Technical Data

9.1 Dimensions

9.2 Ambient conditions

Features

Operation site
Ambient Temperature
Storage Temperature
Type of Cooling
Relative Humidity

Working Height

Protection Class
EN 60529 (IEC 60529)

Degree of Contamination
EN 61010-1

9.3 Electrical Data

Features

Supply Voltage, Single-
phase [VAC]

Rated Supply Current [A]
Frequency [Hz]
Peak Current [A]

Data

Indoors

0°C-45°C
-20°C-70°C
Convection (self-cooling)

10 % — 90 % no condensa-
tion

Up to 3 000 m above sea
level

1P42

Data
100 — 240 +10 %?

2-1
50 - 60
16

2 When operating outside the allowable voltage limits, the
integrated power supply enters a protection mode and

14

Features
Rated Power [max. VA]

Idling [W]

Protection Class
EN 61140

Transient Overvoltage
EN 61010-1

Schock max.
EN 60068-2-27

Vibration max.
EN 60068-2-5

9.4 System Data
Features

System Functions

Display

Operating System

HMI

Cleco

Data
1600
30

|

D

CAT Il
15G

59.6-160Hz:2G

Data

Battery Buffered Real Time
Clock, Buffer Time:
10 Years (at 20 °C)

LC-Display with
Touchscreen

7" TFT Liquid Crystal Dis-
play

Resolution 480 x 800 px,
Connection To Panel &
Touch Possible

Linux, Bootable Without
Mechanically Moving
Drives, No UPS Required

Virtual Keyboard for Alpha-

(Human Machine-Interface) numeric Inputs

9.5 Weight

Model
Controller

including mounting plate

10 Disposal

Weight [kg]
11.6
13.0

Components and auxiliary materials of the product pose
risks to the health and the environment. The tool contains
components that can be recycled as well as components
that must be specially disposed of.

» Follow the locally applicable regulations.

» Separate the components and dispose of them by

segregating them clearly.

» Separate the components of the packing and segre-
gate the different materials before disposing of them.

Observe generally valid disposal guidelines
such as, in Germany, the Electrical and Elec-
tronic Equipment Act (ElektroG) and the Battery
]

Act (BattG). Wasted electronic equipment must

be disposed of.

switches off. This protection mode can be reset by restart-

ing the nutrunner controller.

P2444HW | REV G | 2023-01
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» Return the defective product to your company collec-
tion facility or to Sales & Service Center.
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.
1 Zu diesem Dokument

Dieses Dokument richtet sich an Fachkrafte fir Installation
und Instandhaltung (Einrichter, Instandhalter, Service, Be-

treiber).

Es enthalt Informationen

o fir eine sichere, sachgerechte Verwendung.
e zu Funktion.
e zutechnischen Daten und Wartung.

Anweisungen zur Programmierung sind nicht enthalten.
Siehe hierzu separate Programmieranleitung.
Die Originalsprache dieses Dokuments ist Deutsch.

1.1 Softwareanforderung

Bestell-Num-  Beschreibung

mer

S168300 Steuerungs-Software

S168677 mPro-Remote Schnittstelle: externer

Computer — Steuerung

Weiterfuhrende Dokumente

Nummer

P1730PM

P2279SB
P2461JH

P2468TS
P2486PM

P3355C

Dokument

Programmieranleitung — Schraubver-
fahren

Systemhandbuch — NeoTek

Quick Installation Guide —
mPro300GCD-(...)

Troubleshooting — mPro300GCD

Programmieranleitung — S168300
mPro300GCD

EU-Konformitatserklarung —
mPro300GCD

Auszeichnung im Text

kursiv

16

Kennzeichnet Menuoptionen (z. B. Diagnose),
Eingabefelder, Kontrollk&stchen, Op-
tionsfelder, Dropdownmenis oder Pfade.

Kennzeichnet die Auswahl einer Menioption
aus einem Mendu, z. B. Datei > Drucken.

Kennzeichnet Schalter, Schaltflachen oder
Tasten einer externen Tastatur, z. B. <F5>.

Kennzeichnet Dateinamen, z. B. setup. exe.
Kennzeichnet Listen, Ebene 1.
Kennzeichnet Listen, Ebene 2.

Kennzeichnet Optionen

Kennzeichnet Resultate.

Kennzeichnet eine Abfolge von Hand-
lungsschritten.

P2444HW | REV G | 2023-01
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| 2 Kennzeichnet einen einzelnen Hand-
lungsschritt.

Sales &  Cleco Production ToolsSales & Service Cen-

Service ter, siehe letzte Seite.

Center

2 Sicherheit

» Alle Sicherheitshinweise und Anweisungen lesen. Die
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise und An-
weisungen kénnen einen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

» Dieses Dokument fur zuklnftige Verwendungen
sorgfaltig aufbewahren!

» Diese Sicherheitshinweise missen allen Personen,

die das Produkt benutzen, jederzeit zuganglich sein.

2.1 Warnungen und Hinweise

Warnhinweise sind durch ein Signalwort und ein Pik-
togramm gekennzeichnet:

- @ B> B P

Das Signalwort beschreibt die Schwere und die Wahr-
scheinlichkeit der drohenden Gefahr.

Das Piktogramm beschreibt die Art der Gefahr

A Gefahr

Ein Symbol in Verbindung mit dem Wort Ge-
fahr bezeichnet eine Gefahrdung mit einem
hohen Risikograd, die, wenn sie nicht
vermieden wird, den Tod oder schwerste
Verletzungen zur Folge hat.

A wWarnung

Ein Symbol in Verbindung mit dem Wort
Warnung bezeichnet eine Gefahrdung mit
einem mittleren Risikograd, die, wenn sie
nicht vermieden wird, den Tod oder eine
schwere Verletzung zur Folge haben kann.

A\ Vorsicht

Ein Symbol in Verbindung mit dem Wort Vor-
sicht bezeichnet eine Geféahrdung mit einem
niedrigen Risikograd, die, wenn sie nicht
vermieden wird, eine geringfligige oder
maRige Verletzung zur Folge haben kann.

Hinwels

Ein Symbol in Verbindung mit dem Wort Hin-
weis bezeichnet eine moglicherweise schad-
liche Situation, die wenn sie nicht vermieden
wird, zu Sach- oder Umweltschéden flihren
kann.

Allgemeine Anwendungstipps und nitzliche In-

formationen, jedoch keine Warnung vor Gefahr-
dungen.

Apex Tool Group
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Aufbau Warnhinweis

A\ Vorsicht

Art und Quelle der Gefahr.
Mogliche Folgen bei Nichtbeachtung.

» Malnahmen zur Vermeidung der Ge-
fahr.

2.2 Symbole auf dem Produkt

Elektrische Spannung

Bedienungsanleitung sorgféltig durchlesen.

€ CE-konform
Das Produkt entspricht den vorgeschriebenen
technischen Anforderungen in Europa.

Lokalen Entsorgungsrichtlinien fur alle Kompo-
nenten dieses Produkts und seiner
Verpackung beachten.

TUV SUD geprift (NRTL — Nationally Recog-
nized Test Laboratory)

Das Produkt entspricht den vorgeschriebenen
technischen Anforderungen des nordameri-
kanischen Marktes.

UKCA-konform.
Das Produkt entspricht den vorgeschriebenen
technischen Anforderungen in Grof3britannien.

2.3 Bestimmungsgemaéale Verwendung

Fur Schaden bei nicht bestimmungsgemafer Verwendung
haftet der Benutzer. Das Produkt nur unter folgenden Bed-
ingungen verwenden:

e Einsatz nur in industriellen Schraubprozessen.

e Eine Reparatur ist nur von Apex Tool Group auto-
risiertem Personal erlaubt. Das Offnen des Produkts
bedeutet den Verlust der Gewabhrleistung. Im Repara-
turfall das komplette Produkt an lhr Sales & Service
Center senden.

e Nurin Verbindung mit den, in der EU-
Konformitétserklarung aufgefihrten Komponenten.

e Unter den vorgeschriebenen Umgebungsbed-
ingungen.

e Mit der empfohlenen Versorgungsspannung.

e  Zur Stromversorgung nur das von Cleco Production
Tools mitgelieferte Stromversorgungskabel ver-
wenden.

e Innerhalb des Leistungsbereichs, der in den tech-
nischen Daten angegeben ist.

e In Umgebungen mit EMV-Grenzwertklasse A (elektro-
magnetische Storfestigkeit fur Industrieumgebungen).

3 Fachkrafte sind entsprechend geschult und erfahren, um
moglicherweise gefahrliche Situationen zu erkennen. Sie
kdnnen entsprechende SicherheitsmaflRnahmen ergreifen

Apex Tool Group

2.4 Vorhersehbare Fehlanwendung

» Sicherheitseinrichtungen NICHT Uberbriicken.

» Die Steuerung NICHT in explosionsgefahrdeten
Bereich verwenden.

Die Steuerung NICHT in feuchter Umgebung oder im
Freien verwenden.

Die Steuerung NICHT im Wohnbereich verwenden.
Die Steuerung NICHT in Verbindung mit Schneid-
werkzeugen (Bohrer, Fraser, Schleifer...) verwenden.
Die Steuerung NICHT fur andere Antriebsaufgaben
als Verschrauben mit den in der Konformitéatserkla-
rung genannten Komponenten verwenden.

» Die Steuerung NICHT als Steighilfe verwenden.

vV vVvVvy VY

2.5 Ausbildung des Personals

Das Schraubsystem darf nur von Personal in Betrieb ge-
nommen, eingerichtet und gewartet werden, dass durch
Mitarbeiter der Apex Tool Group geschult und qualifiziert
wurde.

Das Produkt wurde von Apex Tool Group voreingestellt.
Anderungen an den Werkseinstellungen diirfen nur von
einer Fachkraft durchgefiuhrt werden3,

Der Betreiber muss sicherstellen, dass neu hinzukom-
mendes Bedien- und Wartungspersonal im selben Umfang
und mit derselben Sorgfalt in die Bedienung und In-
standhaltung des Schraubsystems eingewiesen wird.
Personal in der Ausbildung / Schulung / Unterweisung darf
nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person mit dem
Schraubsystem arbeiten.

2.6 Personliche Schutzausriistung

» Beim Arbeiten mit rotierenden Teilen keine Hand-

schuhe tragen.

» Empfehlung: Frei drehende u-GUARD geschitzte
Schraubwerkzeuge von APEX.

Geeignete Kleidung tragen. Keine weite Kleidung

oder Schmuck tragen.

Sicherheitsschuhe tragen.

Schutzbrille tragen, wenn die Gefahr besteht, dass

Schmutz oder Teile herausgeschleudert werden.

Ggf. ein Haarnetz tragen.

v

vV VY

2.7 Systemrelevante Sicherheitshinweise

Es ist zwingend erforderlich nationale, staatliche und ort-
liche Bestimmungen und Normen zu beachten.

» An der Steuerung, an den Schutzeinrichtungen oder
Zubehorteilen, keine Anderungen ohne vorherige
schriftliche Genehmigung von Apex Tool Group
vornehmen.

» Die Steuerung oder Bauteile der Steuerung, weder
zur Fehlerbehebung noch zu anderen Arbeiten
offnen. Jeglicher Eingriff kann im Fehlerfall schwere
Verletzungen verursachen.

Verletzungsgefahr durch Stromschlag

Steuerung kann im Fehlerfall Spannung fuhren. Ein
Stromschlag kann zu Herz-Kreislaufstillstand, Atemstill-
stand, Verbrennungen und schweren Verletzungen bis
zum Tod fihren.

und sind gezwungen, geltende Bestimmungen einzuhal-
ten.
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» Vor Anschluss von Netz- und Werkzeugkabel, beim
Umristen, Ausstecken der Steckverbinder, einer Rei-
nigung oder einer AuBerbetriebnahme die Steuerung
abschalten.

» Schraubsystem nicht betreiben, falls Gehause, Kabel
oder Werkzeug beschéadigt ist.

» Bei eventuellen Stérungen niemals das Schraubsys-
tem ohne Kenntnis selbst reparieren! Ortliche Instand-
setzungsstelle oder zusténdiges Sales & Service
Center informieren.

Bei der Installation

» Geeignetes Hebezeug verwenden, um die Steuerung
auf den gewiinschten Installationsort anzuheben.

» Sicherstellen, dass die Steuerung fest montiert und
gesichert ist (siehe Kurzanleitung).

» Kabel und Leitungen so verlegen, dass keine

Schéden oder Stolperfallen entstehen.

Zulassigen Biegeradius des Kabels einhalten.

vy

Zugelassenes Netzkabel mit geeigneten Nennwerten
verwenden.
» Bei 115-VAC: Kabel mit einem gréfReren Querschnitt
verwenden.

Vor der Inbetriebnahme

» Nur an geerdetem Netz mit Neutralleiter (TN-System)
betreiben. Der Betrieb ohne Neutralleiter (IT-Netz) ist
unzulassig.

Normkonforme PE-Anbindung sicherstellen.

Zur Absicherung der Zuleitung wird ein FI-

Schutzschalter (RCD) Typ A empfohlen.

» Vor Inbetriebnahme Schutzleitermessung nach &rtlich
geltenden Vorschriften (in Deutschland DGUV-
Vorschrift 3) durchfuhren.

» Die Steuerung erst einschalten, nachdem alle An-
schliisse korrekt hergestellt wurden.

vy

Im Betrieb

» Steuerung vor Nasse schitzen.

» Steuerung bei ungewdhnlichen Gerduschen,
Erhitzung oder Vibrationen sofort abschalten.

» Netzstecker ziehen und das Schraubsystem von qual-

ifiziertem Personal Gberprifen und bei Bedarf

reparieren lassen.

Niemals den Stecker am Kabel aus der Steckdose

ziehen.

Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder bewegten

Teilen schitzen.

Beschadigte Kabel sofort ersetzen.

Steckverbindungen zwischen Steuerung und

Werkzeug sauber halten.

Auf einen ordentlichen Arbeitsplatz achten, um Ver-

letzungen oder Schaden an den Schraubkomponen-

ten zu vermeiden.

» Am Arbeitsplatz fur ausreichenden Platz sorgen.

vV vYvv VvV VY

Gefahr durch eine falsche Drehmomentmessung
Falls eine NIO-Verschraubung unerkannt bleibt, kann dies
lebensbedrohliche Folgen haben.

» Nach einem unsachgemafen Einsatz (Absturz, mech-
anische Uberlastung ...) unbedingt Rekalibrierung des
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Werkezugs (oder Fahigkeitsuntersuchung) durchfiih-
ren.

» Fur sicherheitskritische Verschraubungen Kategorie A
(VDI 2862) eine Redundanzmessung aktivieren (z. B.
Stromredundanz).

» Eine turnusmaRige Messmitteliiberwachung der Mas-
chinen und Werkzeug einfuhren.

»  Nur mit einem einwandfrei funktionierendem Schraub-
system arbeiten. Im Zweifelsfall ein Sales & Service
Center kontaktieren.

Gefahr aufgrund eines unerwarteten Motoran-
laufs bzw. eines erwarteten, aber nicht funktion-
ierenden Stopps

Trotz redundanter Steuerungsteile und Uberwachungs-
funktionen kann in sehr seltenen Féllen der Motor
unerwartet anlaufen.

Mégliche Ursache: Fernsteuerung der Diagnosefunktio-
nen, Bitkipper im Speicher der Steuerung.

Ausgehend vom Werkzeug kénnen mechanische Gefah-
ren wie Ruck/StoR3 durch Reaktionsmoment, Ver-
letzungsgefahr durch Aufwickeln und Erfassen die Folge
sein.

» Werkzeug an den ausgewiesenen Griffpunkten be-
nutzen.

» Fur das maximal mégliche Drehmoment ausreichend
dimensionierte Reaktionsaufnahme verwenden.

» Nach dem Einschalten der Steuerung warten, bis der
Bootvorgang abgeschlossen ist. Dies dauert ca. 1 Mi-
nute. Dann erst erneut aus-/einschalten.

Einsatz der Secondary-Steuerung

Bis zu 15 Secondary-Steuerung kénnen zu einer Primary-
Steuerung hinzugefiigt werden. Beim Ausschalten bzw.
Ausfall der Secondary-Steuerung wird die Kommunikation
des TSnet-Busses unterbrochen. Der Kommunikationsver-
lust zur Primary-Steuerung hat Auswirkungen auf die Sec-
ondary-Steuerung:

e Es werden keine Ergebnisse an die Primary-Steuer-
ung zurlickgemeldet.
e Es werden keine Verschraubungen mehr gestartet.
e Eine laufende Verschraubung zeigt die Fehlermel-
dung SA (Abbruch durch Wegnahme des Startsig-
nals) an, wenn die TSnet-Verbindung wéhrend des
Schraubvorgangs unterbrochen wurde.
e Es wird kein Abschaltsignal mehr empfangen somit
erfolgt eine Abschaltung nur noch:
- durch Aktivierung der STO-
Sicherheitsabschaltung
- nach Erreichen des Abschalt-Kriteriums oder
- Uber eine Sicherheitsabschaltung nach zwei
Sekunden.

WARNUNG!

Wahrend des Remote-Start-Betriebs (Mehrfach-
Schrauber) fuhrt eine Unterbrechung des TSnet-Busses
zu einem verzogerten Stopp des Werkzeugs. Diese Ver-
z6gerung betragt 2 Sekunden.

Bei der Wartung

» Die Steuerung ist generell wartungsfrei.

» Ortliche Vorschriften zur Instandhaltung und Wartung
fur alle Betriebsphasen des Schraubsystems
beriicksichtigen.
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Bei der Reinigung

» Nur das AuRere des Werkzeugs mit einem trockenen
oder leicht feuchten Lappen reinigen.

» Steuerung oder Werkzeug nie in Flissigkeiten
tauchen.

» Keinen Hochdruckreiniger verwenden.

» Eine Desinfektion der Oberflachen ist mit alkohol-ba-
sierten Desinfektionsmitteln zulassig.

2.8 FCC-und IC-Konformitat

Das Produkt entspricht Teil 15 der FCC-Bestimmungen.
Anderungen oder Modifikationen, die nicht ausdriicklich
vom Hersteller genehmigt wurden, kdnnen zum Erldschen
der Betriebserlaubnis fiir dieses Produkt flhren. Der Be-
trieb unterliegt den folgenden zwei Bedingungen:

e Das Produkt darf keine schadlichen Interferenzen
verursachen.

e Das Produkt muss alle empfangenen Interferenzen
akzeptieren, einschlie3lich Interferenzen, die einen
unerwiinschten Betrieb verursachen kénnen.

FCC Verantwortliche Partei

Name: William Cain

Position: Direktor, R&D

Adresse: 670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072

Vereinigte Staaten

Telefon: +1 803 951 7558

E-Mail: William.Cain@ClecoTools.com

Dieses Gerat wurde getestet und entspricht den
Grenzwerten fur digitale Gerate der Klasse A gemaf

Teil 15 der FCC-Bestimmungen. Diese Grenzwerte sollen
einen angemessenen Schutz gegen schédliche Interferen-
zen bieten, wenn das Produkt in einer gewerblichen
Umgebung betrieben wird. Dieses Produkt erzeugt, ver-
wendet und strahlt méglicherweise Hochfrequenzenergie
aus und kann, wenn es nicht in Ubereinstimmung mit der
Bedienungsanleitung installiert und verwendet wird,
Funkstérungen verursachen.

Der Betrieb dieses Produkts in einem Wohngebiet kann

schadliche Stérungen verursachen. In diesem Fall muss
der Benutzer die Stérungen auf eigene Kosten beheben.

2.9 Zertifikate

Ausstellende  Zertifikat
Stelle

TUV SUD: Nord-Amerika
NRTL Certificate No.

Nationally Rec- U8V 078313 001 Rev. 00
ognized Test

Laboratory Getested nach

e UL 61010-1:2012/R:2018-11

e CAN/CSA-C22.2
No. 61010-1:2012/A1:2018-11

Apex Tool Group

Ausstellende  Zertifikat

Stelle

International
Certificate No.
DE 3 -31485

Getested nach

e |EC61010-1:2010
e |EC 61010-1:2010/AMD1:2016

Produktrelevante EG-Richtlinien sowie eingehaltene Nor-
men siehe EG-Konformitétserklarung.

3 Lieferumfang

» Lieferumfang anhand der Versandpapiere auf Voll-
standigkeit prifen.

e Steuerung

e Diese Hardware-Beschreibung

e  Quick Installation Guide

¢ EU Konformitatserklarung

e Garantie

e Bestell-Nr. SWB-S168300 — SD Karte + Software
e Bestell-Nr. 962190PT — Stecker X9/X10 (2x)

Netzkabel V Lock, modellabhé&ng:

e Bestell-Nr. 962276PT — mPro300GCD-STOEMEA

e Bestell-Nr. 962278PT — mPro300GCD-STONA
115 VAC

e Bestell-Nr. 962311PT — mPro300GCD-STOAPAC

AN

Transport

Produkt in der Originalverpackung transportieren oder
lagern. Die Verpackung ist recycelbar.

Bei beschéadigter Verpackung das Teil auf sichtbare
Schéden uberprifen. Informieren Sie den Trans-
porteur, gegebenenfalls Ihr Sales & Service Center.

v

5 Zubehor

e Bestell-Nr. 962037-(...) — TSnet Kabel
e Bestell-Nr. 962199PT — Gehause flir Stecker X9/X10

Netzkabel V-Lock

e Bestell-Nr. 962277PT — 230 VAC UK
. Bestell-Nr. 962311PT — 230 VAC APAC

6 Produktbeschreibung

e  Steuerung flur den Einsatz mit einem kabelge-
bundenen Handwerkzeug der Serie NeoTek.

e  Steuerung als Primary- oder Secondary-Steuerung
konfigurierbar.

e Insgesamt sind bis zu 16 Schraubkanéle realisierbar.

7  Steckerbelegung

Diese Kapitel beschreibt die Cleco Production Tools
spezifischen Stecker. Standard-Stecker werden nicht
beriicksichtigt. Alle Anschlisse sind kurzschlussfest.
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X5 — Zusatzgerate

e Alle Ausgange liefern RS232 konforme Signale.

e Die Eingénge erlauben Spannungen von -15 V his
+15 V.
- Spannung <0,8 V entspricht einer Null.
- Spannung >2,4 V wird als Eins interpretiert.
- Offene Eingange werden mit Pulldown

Widerstand auf Null voreingestelit.

e Die Versorgungspins sind direkt mit der Platinen-

versorgung verbunden.

Datenverlust

Wird die Verbindung wahrend des Betriebs

unterbrochen, kann ein System-Reset die

Folge sein.

» Verbraucher nicht wahrend des Betriebs
stecken oder abziehen.

Pin RS232-1 9 polig, D-Sub, Stift, mit Schraubver-
riegelung

1 —

2 RxD

3 TxD

4 -

5 GND

6 —

7 RTS

8 CTS et

9 —

X7 — Anybus Compact Com

Bestell-Nr. Module

544357PT PROFINET M40 RJ45
962291PT PROFIBUS M40 M12
962292PT PROFIBUS M40 DB9
962293PT DeviceNet M40

962294PT PROFINET M40 M12
962297PT Ethernet/IP M40 RJ45 2 port
962299PT Modbus/TCP M40 RJ45 2 port

AusschlieRlich Module M40 verwenden. Module
M30 werden nicht unterstiitzt.

]

X9, X10 - Eingang/Ausgang
Digitale E/A-Schnittstelle
An diesen Ein-/Ausgangssteckverbindern sind die not-

wendigen Signalverschaltungen aufgelegt. Die Ver-
sorgungen der Signalgruppen sind verbunden.

e 8 Eingange / 8 Ausgange, opto-isoliert fiir 24V-Pegel

e  Ausgangsstrom: 500 mA pro Ausgang, 1 000 mA
insgesamt
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Uberlastabschaltung

Die Stromiiberwachung schaltet bei Uber-

strom den Ausgang ab.

» Ein Verbraucher darf nicht mehr als
500 mA Strom bendétigen.

i

Interne Spannungsversorgung (Beispiel)

X9 [ ¢ - r X10

_:‘.,tr:_gu 24ifa]~
ISt nlsl

RE il ol

sis 20

{={7 19l

li={6 18}
—li=ls 17inl-
‘1{544 16[=
gl o f oS
w(2 14[fal—
[:ffh 13[[% F

Abb. 2-1: Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81

Signal X9 Signal X10

Pin 1/0 Bezeich- Pin I/O Bezeich-
nung nung

12 Ver- 24 Ver-
sorgung sorgung
GND Int. GND Int.

11 Ver- 23 Ver-
sorgung sorgung
GND E/A GND E/A

10 Ausgang O3 22 Ausgang O7

9 Ausgang 02 21 Ausgang O6

8 Ausgang O1 20 Ausgang O5

7 Ausgang OO0 19 Ausgang O4

6 Eingang I3 18 Eingang 17

5 |Eingang 12 17 Eingang 16

4 Eingang 11 16 Eingang I5

3 Eingang 10 15 Eingang 14

2 Ver- 14 Ver-
sorgung sorgung
+24 V Ext. +24 V Ext.

1 Ver- 13 Ver-
sorgung sorgung
+24 V Int. +24 V Int.

Eingénge

¢ Interne 24 V Spannungsversorgung der Steuerung.
e Pin 11 und Pin 23 (GND gemeinsam) dienen als
~Ruckleitung*” fiir die Ausgange.

e Pin 11 und Pin 23 missen durch Steckbriicken mit
Pin 12 bzw. Pin 24 verbunden werden

Ausgange

e Interne 24 V Spannungsversorgung der Steuerung.

e Pin 2 und Pin 14 (Ausgang gemeinsam) sind die
Spannungsquelle fiir die Eingange.

e Pin 2 und Pin 14 missen mit Pin 1 bzw. Pin 13 ver-
bunden werden.

Apex Tool Group
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Externe Spannungsversorgung (Beispiel)

X21 — Systembus TSnet Out

X9 [ ¢ ¢ r X10 Pin  Signal Rundsteckverbinder M12
[H"-r 12 g;‘%g Buchse, 8 polig, X-codiert
s | sl sl 1 Tx +
jl:‘-:"s 20[{ & fi—
G we 2 ™
—liEds 7l
Hw{4 16[{m{—
"\ I%a 15|jf-:[ - 3 Rx +
. hr‘f :‘;I{'J F 4 RX -
5 ovDC
Abb. 2-2: Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81 6 0VDC
: : 7 +24VDC
Signal X9 Signal X10
; ; 8 +24VvDC
Pin 1/0 Bezeich- Pin 1/0O Bezeich-
nung nung
12 Ver- 24 Ver-
sorgung sorgung
GND Int. GND Int. X22 — Systembus TSnet In
11 \s/c?r;ung 23 \s/(?rrg;ung Pin  Signal Rundsteckverbinder M12
GND E/A GND E/A 8 polig, Stift, X-codiert
10 Ausgang O3 22 Ausgang O7 L T+
9 Ausgang 02 21 Ausgang O6 2 Tx-
8 Ausgang O1 20 Ausgang O5 3 Rx+
7 Ausgang OO 19 Ausgang O4 4 RX -
6 Eingang I3 18 Eingang 17 5 N-C.
. . 6 N.C.
5 Eingang 12 17 Eingang 16
. . 7 N.C.
4  Eingang 11 16 Eingang 15
. . 8 N.C.
3 Eingang 10 15 Eingang 14
2 Ver- 14 Ver-
sorgung sorgung
+24 V Ext. +24 V Ext.
1 Ver- 13 Ver- X23 — Netzanschluss
sorgung sorgung . -
Beschreibung Geratestecker
+24 V Int. +24 V Int. IEC, C14
Eingange Geratestecker mit Sicherungshalter
e Die externe 24 V Spannungsversorgung der Steuer- :
ung muss SELV (Safety Extra Low Voltage) oder ?chh; :;':19 186(:2:'_”?533(? OA(§4'3129’
PELV (Protective Extra Low Voltage) sein. A h It' ] 100 A '
e Pin 11 und Pin 23 (GND gemeinsam) dienen als usschaitvermogen,
,Ruckleitung* fir die Ausgange.
e Als Rickleitung fir Pin 11 und Pin 23 muss GND der o
externen 24-Volt-Spannungsversorgung verwendet X24 — Werkzeuganschluss Digital
werden. Serie 30/50/70
Ausgange Serie BD
o Die externe 24 V Spannungsversorgung der Steuer-
ung muss SELV (Safety Extra Low Voltage) oder
PELV (Protective Extra Low Voltage) sein.
e Pin 2 und Pin 14 (Ausgang gemeinsam sind Span-
nungsquelle fur die Eingange.
e  Pin 2 und Pin 14 miussen mit der externen 24-Volt-
Spannungsversorgung verbunden werden.
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Pin  Signal Rundsteckverbinder Merkmale Daten
M23, Buchse

Relative Luftfeuchtigkeit 10 % — 90 % keine Betau-

1 Leistung 5 ung
g Arbeitsh6he Bis 3 000 m uiber NN
Schutzart 1P42
4 PE EN 60529 (IEC 60529)
(Funk- ‘
tionserde) & \ Verschmutzungsgrad 2
5 Tool Bus %N N EN 61010-1
3 \\_ 7 .
e 9.3 Elektrische Daten
Merkmale Daten
2 1 Versorgungsspannung, 100 — 240 +£10 %*
einphasig [VAC]
Versorgungsnennstrom [A] 2-1
8 Speicher Frequenz [Hz] 50 - 60
SD-Karte Spitzenstrom [A] 16
Erforderlich fiir den Betrieb der Steuerung, die Archiv- Bemessungsleistung 1600
ierung von Daten und Konfigurationen. [max. VA]
Leistung Leerlauf [W] 30
Schutzklasse |

EN 61140 @

Transiente Uberspannung CAT Il

EN 61010-1
Schock max. 15G
EN 60068-2-27
Vibration max. 59.6 -160Hz: 2 G
EN 60068-2-5
0 Hinweis 9.4 Systemdaten
Datenverlust Merkmale Daten
Schwere Systemfehler und Datenverlust bei i .
; . Systemfunktionen Batterie-gepufferte
Nichtbeachtung: RealTimeClock. Pufferzeit:
» Nur bei ausgeschalteter Ver- 15% rlurrneb()'czé og erzeit
sorgungsspannung die SD-Karte ziehen ahre (bei )
oder stecken. Anzeige LC-Display mit
Touchscreen
; 7"-TFT-
9 Technische Daten Flussigkristallanzeige
9.1 Abmessungen Auflésung 480 x 800 px
. Betriebssystem Linux, bootféhig ohne
9.2 Umgebungsbedingungen mechanisch bewegte
Laufwerke, keine USV (Un-
Merkmale Daten terbrechungsfreie
Einsatzort In Innenrdumen Stormversorgung) not-
wendig
Umgebungstemperatur 0°C-45°C HMI Virtuelle Tastatur fur alpha-
Lagertemperatur -20°C-70°C (Human Machine-Interface) numerische Eingaben
Kuhlungsart Konvektion (Eigenkihlung)
4 Bei Betrieb auRRerhalb der zulassigen Spannungsgren- einen Neustart der Steuerung wieder zuriickgesetzt wer-
zen, wechselt das integrierte Netzteil in einen Schutzmo- den kann.

dus und schaltet ab. Dieser Schutzmodus kann durch

22 P2444HW | REV G | 2023-01 Apex Tool Group



Cleco

9.5 Gewicht

Modell Gewicht [kg]
Steuerung 11,6

mit Montageplatte 13,0

10 Entsorgung

Bestandteile und Hilfsmittel des Produkts bergen Risiken
fir Gesundheit und Umwelt. Das Produkt enthalt Bauteile,
die wiederverwertet werden kénnen, sowie Bauteile, die
speziell entsorgt werden missen.

» Ortlich geltende Vorschriften beachten.
» Bauteile trennen und sortenrein entsorgen.

» Bestandteile der Verpackung trennen und sortenrein
entsorgen.

Allgemein giiltige Entsorgungsrichtlinien, wie
Elektro- und Elektronikgerategesetz (ElektroG)
beachten. Verbrauchte elektronische Gerate

mmmm MUssen entsorgt werden.

» Defektes Produkt bei Ihrer betrieblichen Samme-
leinrichtung oder bei einem Sales & Service Center
abgeben.
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1 Acerca de este documento

Este documento esta dirigido a especialistas en in-
stalacion y mantenimiento (instaladores, personal de man-
tenimiento, servicio, operadores).

Contiene informacion:

e para realizar un uso seguro y apropiado;
e sobre su funcionamiento;
e sobre los datos técnicos y el mantenimiento.

No se incluyen instrucciones de programacion. Para ello,
consulte las instrucciones de programacion individuales.
El idioma original de este documento es aleman.

1.1 Requisitos del software

NUumero de pe- Descripcion

dido
S168300 Software del controlador estandar
S168677 Interfaz mPro-Remote: Computadora

externa — controlador

Otros documentos de interés

NUmero Documento

P1730PM Instrucciones de programacion — Pro-
cedimiento de atornillado

P2279SB Manual de sistema — NeoTek

P2461JH Guia de instalacion rapida —
mPro300GCD-(...)

P2468TS Troubleshooting — mPro300GCD

P2486PM Manual de programacion — S168300
mPro300GCD

P3355C Declaracién de conformidad CE —

Cleco

2.(...)

| 2 Identifica un paso de accion individual.
Sales & Cleco Production ToolsSales & Service Cen-
Service ter, vea la Ultima pagina.

Center

2 Seguridad

» Leertodas las indicaciones e instrucciones de seguri-
dad. No tomar en cuenta estas normas y adverten-
cias de seguridad puede tener como consecuencia
una descarga eléctrica, un incendio o lesiones
graves.

» Conserve este documento para futuras consultas.

» Estas instrucciones de seguridad deben estar dis-
ponibles en todo momento para todas las personas
que utilicen el producto.

2.1 Advertencias e indicaciones

Los mensajes de advertencia se identifican a través

de un término indicativo y un pictograma:

e la palabra de advertencia describe la gravedad y la
probabilidad del peligro existente;

e el pictograma sefiala el tipo de peligro.

A N

Un simbolo junto con la palabra "Peligro” de-
scribe un peligro con un elevado nivel de
riesgo que, de no evitarse, puede tener
como consecuencia la muerte o lesiones
graves.

A Advertencia

Un simbolo junto con la palabra "Adverten-
cia" sefiala un peligro con un nivel de riesgo
medio que, de no evitarse, puede tener

A

mPro300GCD como consecuencia la muerte o lesiones
o graves.
Reconocimiento en el texto A
. " . o Atencion
Cursiva  Identifica opciones de men (p. ej. di- A - : - ——
agnostico), campos de entrada, casillas de Un simbolo junto con la palabra "Precaucion
control, botones de seleccién o menus desple- describe un peligro con un nivel de riesgo
gables. bajo que, de no evitarse, puede causar le-
siones leves o moderadas.
> Identifica la seleccién de una opcién del menu .
en un mend, p. ej. Archivo > Imprimir. o Aviso
. . Un simbolo junto con la palabra "Aviso" se-
<.> Identifica los interruptores, botones de co- ~ : . i o
mando o teclas en upn teclado externo, p. €j na}a una posible situacion dafiina que, de no
<F5> P evitarla, puede causar dafios materiales o
) medioambientales.
Courier l|dentifica los nombres de los archivos, p. €j. . . . L,
setup.exe. Contienen sugerencias de uso e informacién
util, pero no avisos de peligro.
. |dentifica listas, nivel 1.
- Identifica listas, nivel 2. . .
Estructura del mensaje de advertencia
a) Identifica opciones .,
) A\ Atencion
o Naturaleza y origen del peligro.
> Identifica resultados. Posibles consecuencias del incumplimiento.
1.(.) Identifica una secuencia de pasos de accion. > Medidas para evitar peligros.
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2.2 Simbolos en el producto

A Tension eléctrica

Lea atentamente las instrucciones de uso.

Conformidad CE
El producto cumple con las especificaciones
técnicas obligatorias en Europa.

Observe las directivas locales sobre la elimi-
nacion de residuos para todos los componen-
tes de este dispositivo y su embalaje.

Certificado por TUV SUD (NRTL — Nationally
Recognized Test Laboratory)

El producto cumple con las especificaciones
técnicas obligatorias del mercado norteameri-
cano.

Conformidad CE EIl producto cumple con las
especificaciones técnicas obligatorias en Gran
Bretafia.

UK
CA

2.3 Empleo conforme al uso previsto

El usuario ser& responsable de cualquier dafio causado
por un uso indebido. Utilizar el producto Unicamente en
las siguientes condiciones:

e Uso Unicamente en procesos de atornillado indus-
triales.

e Todas las reparaciones deben ser llevadas a cabo
exclusivamente por personal autorizado de Apex Tool
Group. Abrir el producto implica la pérdida de la gar-
antia. En caso de reparacion, envie el producto com-
pleta a Sales & Service Center.

e Conjuntamente con los componentes detallados en la
Declaracion de conformidad CE.

e Bajo las condiciones ambientales prescritas.

e Con el voltaje de alimentacion recomendado.

e Para la alimentacion eléctrica, utilizar Gnicamente el
cable de alimentacion suministrado Cleco Production
Tools.

e Dentro de la gama de potencia que esté indicada en
los datos técnicos.

e En entornos con valor limite de CEM de la clase A
(resistencia a perturbaciones electromagnéticas para
entornos industriales).

2.4 Mal uso previsible

» NO puentee los dispositivos de seguridad.

» NO use el controlador en un area con riesgo de ex-
plosion.

» NO utilice el controlador en entornos hiumedos ni ex-
teriores.

» NO use el controlador en areas residenciales.

5 Los especialistas cuentan con la debida formacion y ex-
periencia para detectar cualquier posible situacion de pe-
ligro. Ellos pueden tomar las medidas de seguridad

Apex Tool Group

» NO utilice el controlador junto con herramientas de
corte (taladro, fresa, lijadora, etc.).

» No use el controlador para otras actividades de ac-
cionamiento distintas al atornillado con los compo-
nentes enumerados en la Declaracion de conformi-
dad.

» NO use el controlador como ayuda para escalar.

2.5 Formacién del personal

El sistema de apriete debe ser puesto en funcionamiento,
ajustado y probado solo por personal que haya sido ca-
pacitado y calificado por empleados de Apex Tool Group.
El producto ha sido preajustado por Apex Tool Group.
Cualquier modificacion de los ajustes de fabrica debe ser
realizada solo por un especialista 5.

La empresa operadora debe asegurar que el personal de
servicio y mantenimiento nuevo que se vaya incorporando
sea instruido en la misma medida y con el mismo esmero
para el manejo y la conservacion del sistema de atornil-
lado.

El personal que se encuentre en fase de formacion/in-
struccién/entrenamiento solo puede usar el sistema de
atornillado bajo la supervisién de una persona experta.

2.6 Equipo de proteccion individual

» Cuando se trabaja con piezas giratorias, no esta per-

mitido usar guantes.

» Recomendacion: u-GUARDgirando libremente en
busca de herramientas de fijacionde APEX.

Lleve ropa adecuada. No lleve ropa suelta ni joyas.

Use calzado de seguridad.

Use lentes protectores si existe peligro de expulsion

de suciedad o piezas.

Use una red de pelo, si es necesario.

vV VVvYy

2.7 Indicaciones de seguridad relevantes
para el sistema

Es indispensable acatar las disposiciones y normas
nacionales, estatales y locales.

» No realice ninguna modificacion en el controlador, en
los dispositivos de proteccion o en los accesorios sin
la autorizacion previa por escrito de Apex Tool Group.

» No abra el controlador ni componentes del controla-
dor, ni para solucionar fallas ni para otros trabajos. En
caso de falla, cualquier intervencion puede provocar
graves lesiones.

Peligro de lesiones por descarga eléctrica

En caso de falla, el controlador puede conducir electri-
cidad. Una descarga eléctrica puede provocar un paro
cardiaco, paro respiratorio, quemaduras y lesiones graves
gue pueden ser mortales.

» Desconecte el controlador antes de conectar el cable
de alimentacién y cualquier cable de la herramienta
cuando esté reequipando, desenchufando los

apropiadas y estan obligados a cumplir todas las disposi-
ciones vigentes.
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conectores, limpiando o poniendo fuera de servicio el
dispositivo.

» No utilice el sistema de apriete si la carcasa, el cable
o la herramienta estan dafiados.

» En caso de falla, nunca repare usted mismo el
sistema de atornillado sin los conocimientos nece-
sarios para hacerlo. Informe al centro local de repara-
ciones o Sales & Service Center competente.

Durante la instalacion

» Utilice un equipo de elevacién adecuado para elevar
el controlador hasta el lugar de instalacién deseado.

» Asegurese de que el controlador esta firmemente fi-
jado y bien asegurado (consulte la guia de instalacion
rapida).

» Disponga los cables de tal manera que se eviten los
dafios y los riesgos de tropiezo.

» Respete el radio de flexion permitido del cable.

» Utilice un cable de alimentacién admisible con valores
nominales adecuados.

» Con 115V CA: Utilice un cable con una seccién
transversal mas grande.

Antes de la puesta en servicio

» Utilice el dispositivo solamente en una red eléctrica
con conductor de puesta a tierra (esquema TN). Esta
prohibido el uso sin conductor de puesta a tierra (es-
quemas IT).

» Se debe garantizar una conexiéon PE de conformidad
con las normas aplicables.

» Se recomienda un dispositivo de proteccion diferen-
cial (RCD) de tipo A para la proteccion del cable de
alimentacion.

» Antes de la puesta en servicio, realice una medicion
del conductor de proteccién conforme a la normativa
vigente (en Alemania, DGUV Vorschrift 3).

» Conecte el controlador una vez realizadas todas las
conexiones correctamente.

Funcionamiento

» El controlador debe estar protegido de la humedad.

» Desconecte inmediatamente el controlador si se pro-
ducen ruidos, calentamientos o vibraciones extrafios.

» Desenchufe el conector de alimentacién y encargue a
personal calificado la comprobacion del sistema de
atornillado y, en caso de ser necesario, su repara-
cion.

» No tire nunca del cable para desconectarlo de la toma
de corriente.

» Proteja el cable de fuentes de calor, aceites, bordes
afilados o piezas moviles.

» Sustituya inmediatamente los cables dafiados.

» Mantenga limpias las conexiones de enchufe entre el
controlador y la herramienta.

» Mantenga ordenado el puesto de trabajo para evitar

lesiones o dafios en los componentes de atornillado.
» Asegurese de que el espacio disponible en el area de
trabajo sea suficiente.

Peligro vinculado a una medicion de torque in-
correcta

No detectar una union atornillada incorrecta puede tener
consecuencias mortales.
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» Después de un uso que no sea conforme al previsto
(caida, sobrecarga mecanica, etc.), es obligatorio re-
alizar una nueva calibracion de la herramienta (o
andlisis de capacidad).

» Para uniones atornilladas de categoria A, que son
criticas para la seguridad (VDI 2862), active una
medicion de redundancia (p. €j., redundancia de cor-
riente).

» Inicie un control por turnos de las maquinas y la her-
ramienta mediante dispositivos de medicion.

» Trabaje GUnicamente con un sistema de atornillado en
perfectas condiciones. En caso de duda, péngase en
contacto con Sales & Service Center.

Peligro debido a un arranque inesperado el mo-
tor o una parada esperada pero fallida

A pesar de las piezas redundantes del controlador y las
funciones de supervision, en casos muy raros el motor po-
dria arrancar inesperadamente.

Posible causa: control remoto de las funciones de di-
agnostico; volcado de bits en la memoria del controlador.
Esto puede derivar en peligros mecanicos, tales como ti-
rones y golpes debido al momento de reaccion, o en
peligros de lesion por enrollamiento y aprisionamiento,
derivados de la herramienta.

» Utilice la herramienta por los puntos de agarre indica-
dos.

» Utilice un transductor de reaccion de dimensiones su-
ficientes para el torque méaximo posible.

» Tras encender el controlador, espere a que finalice el
proceso de arranque. Esto dura cerca de 1 minuto.
No apague/encienda hasta que haya transcurrido
este tiempo.

Uso del controlador secundario

A un controlador primario pueden afadirse hasta 15 con-
troladores secundarios. Si el controlador secundario se
apaga o falla, la comunicacion del bus TSnet se inter-
rumpe. La pérdida de la comunicacion con el controlador
primario tiene efectos en el controlador secundario:

¢ No se devuelve ningun resultado al controlador pri-
mario.

e No se inician mas uniones atornilladas.

e Launién atornillada en marcha muestra el mensaje
de error SA (se interrumpe al eliminar la sefial de ar-
ranque) si la conexién TSNet se interrumpié durante
la unién atornillada.

o Deja de recibirse la sefial de desconexion, por lo que
la desconexion solamente es posible:

- activando la desconexién de seguridad STO;

- al alcanzar el criterio de desconexién o

- através de una desconexién de seguridad
después de dos segundos.

ijADVERTENCIA!

Durante la operacidn de arranque remoto (atornillador
multiple), una interrupcion del bus TSNet provoca una
parada retardada de la herramienta. Este retardo dura 2 s.
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Durante el mantenimiento

» Por lo general, el controlador no necesita de manten-
imiento.

» Cumpla las normas locales para el mantenimiento y
la conservacion de todas las fases de servicio del
sistema de atornillado.

Durante la limpieza

» Limpie solamente el exterior de la herramienta con un
pafio seco o ligeramente humedecido.

» Nunca sumerja el controlador o la herramienta en
liquidos.

» No utilice hidrolavadoras.

» Esta permitida la desinfeccién de superficies con
productos desinfectantes con alcohol.

2.8 Conformidad ICy FCC

El producto cumple con la parte 15 de la normativa FCC.
Los cambios o0 modificaciones que no hayan sido aproba-
dos expresamente por el fabricante podrian anular los
permisos de uso del producto. El funcionamiento esta su-
jeto a las dos condiciones siguientes:

e El producto no debe provocar interferencias perjudi-
ciales.

e El producto debe aceptar cualquier interferencia que
reciba, incluidas aquellas que puedan causar un fun-
cionamiento no deseado.

Parte responsable de la FCC

Nombre: William Cain

Posicién: director, 1+D

Direccioén: Industrial Drive, 670

Lexington, SC 29072

Estados Unidos

Teléfono: +1 803 951 7558

Correo electronico: william.cain@clecotools.com

Este aparato ha sido sometido a pruebas y cumple con el
valor limite para aparatos digitales de clase A de con-
formidad con la parte 15 de la normativa FCC. Estos
valores limite deben proporcionar una proteccién razona-
ble frente a las interferencias perjudiciales si el producto
se utiliza en un entorno de trabajo. Este producto genera,
utiliza y puede irradiar energia de radiofrecuencia y, si no
se instala y utiliza de acuerdo con el manual de instruc-
ciones, puede ocasionar radiointerferencias.

El uso de este producto en una zona residencial puede
causar interferencias perjudiciales. Si este fuera el caso,
el usuario debera asumir él mismo los costos de corregir
las interferencias.

Apex Tool Group

2.9 Certificados

Organismo certificado
emisor del

TUV SUD: Norteamérica
NRTL N.° de certificado

Nationally Rec-
ognized Test
Laboratory

U8V 078313 001 Rev. 00

Verificado segun

e UL 61010-1:2012/R:2018-11
e CAN/CSA-C22.2
N.©61010-1:2012/A1:2018-11

N.° de certificado
internacional
DE 3 — 31485

Verificado segun

e |EC61010-1:2010
e |EC 61010-1:2010/AMD1:2016

Para conocer las directivas CE relevantes, asi como las
normas aplicadas, vea la Declaracion de conformidad CE.

3 Volumen de suministro

» Compruebe la integridad del volumen de suministro
segln los documentos de envio.

e Controlador

e Esta descripcion del hardware

e Guia de instalacion rapida

e Declaracion de conformidad CE

e Garantia

¢ N.° de pedidoSWB-S168300 — Tarjeta SD + software
e N.° de pedido962190PT — Conector X9/X10 (2x)

Cable dered V Lock, en funciéon del modelo:

e N.° de pedido962276PT — mPro300GCD-STOEMEA

e N.° de pedido962278PT — mPro300GCD-STONA
115V CA
¢ N.° de pedido 962311PT — mPro300GCD-STOAPAC

4  Transporte

» Transportar y almacenar el producto exclusivamente
en el embalaje original. El embalaje es reciclable.

» Siel embalaje esta dafiado, revisar la pieza en busca
de dafos visibles. Informe al transportista y, en caso
de que sea necesario, a su Sales & Service Center.

5 Accesorios

e N.°de pedido 962037-(...) — Cable TSNet

e N.°de pedido 962199PT — carcasa para conector
X9/X10

Cable de alimentacién V Lock

e N.°de pedido 962277PT — 230 V CA Reino Unido
e N.° de pedido 962311PT — 230 V CA APAC
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6 Descripcion del producto

e Controlador para usar con una herramienta manual
con cable de la serie NeoTek.

e Controlador configurable como controlador principal o
secundario.

e Se pueden implementar un total de hasta 16 canales
de atornillado.

7  Asignacion de enchufes

Este capitulo describe los conectores especificos Cleco
Production Tools. No se consideran los conectores
estandar. Todas las conexiones son a prueba de cortocir-
cuitos.

X5 - Dispositivos adicionales

e Todas las salidas suministran sefiales conforme a
RS232.
e Las entradas permiten voltajes en un rango de -15 V
a+l5V.
El voltaje de < 0.8 V es igual a cero.
- Elvoltaje > 2.4 V se interpreta como un uno.
- Las entradas abiertas se preconfiguran a cero
con una resistencia desplegable.
e Los pines de alimentacién estan directamente
conectados con la alimentacion de la platina.

Pérdida de datos

Si la conexion se interrumpe durante el fun-

cionamiento, puede producirse un reinicio

del sistema.

» No enchufe ni desenchufe consumi-
dores durante el funcionamiento.

Cleco

Médulo
Puerto Modbus/TCP M40 RJ45 2

N.° de pedido
962299PT

]

X9, X10 - Entrada/salida

Interfaz digital de E/S

Estas conexiones de enchufe de entrada/salida tienen
asignadas las interconexiones de sefial necesarias. Las
alimentaciones de los grupos de sefiales estan conecta-
das.

Utilizar exclusivamente los moédulos M40. Los
maodulos M30 no son compatibles.

e 8 entradas/8 salidas, optoaisladas para un nivel de
24V

e Corriente de salida: 500 mA por salida, 1000 mA en

total
Aviso

0 Desconexion de sobrecarga

El control de corriente desconecta la salida

en caso de sobrecarga.

» Un consumidor no deberia necesitar
mas de 500 mA.

Alimentacion eléctrica interna (ejemplo)

X9 | -
D — j, {12 24
\ .;11 23]

10 22

VN 211l {*
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‘_‘-(7 19
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X10
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A
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Pin RS232-1 Clavija D-Sub de 9 polos con
bloqueo de tornillo Fig. 3-1: Phoenix Mini Combicon MCD 1.5/12-G1F-3.81
1 —
Sefial X9 Sefal X10
2 RxD
Pin E/S Denomi- Pin E/S Denomi-
3 TxD nacién nacién
4 - 12 Ali- 24 Ali-
5 Tierra mgntaci_én mgntaci_én
, tierra, int. , tierra, int.
6 - 11 Ali- 23 Ali-
7 RTS mentacion mentacion
@ , tierra, , tierra,
8 CTS E/S E/S
° - 10 Salida  S3 22 salida  S7
9 Salida S2 21 Salida S6
X7 — Anybus Compact Com
8 Salida S1 20 Salida S5
N.° de pedido Mddulo ) i
7 Salida 00 19 Salida S4
544357PT PROFINET M40 RJ45
6 Entrada 13 18 Entrada E7
962291PT PROFIBUS M40 M12
5 Entrada E2 17 Entrada EG6
962292PT PROFIBUS M40 DB9
4 Entrada E1 16 Entrada E5
962293PT DeviceNet M40
3 Entrada EO 15 Entrada E4
962294PT PROFINET M40 M12
962297PT Puerto Ethernet/IP M40 RJ45 2
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Sefal X9 Sefial X10

Pin E/S Denomi- Pin E/S Denomi-
nacion naciéon

2 Ali- 14 Ali-
mentacion mentacion
+24 V ext. +24 V ext.

1 Ali- 13 Ali-
mentacion mentacion
+24 V int. +24 V int.

Entradas

e Alimentacion eléctrica interna de 24 V del controlador.

e Los pines 11y 23 (junto con tierra) sirven como "con-
ducto de retorno” para las salidas.

e Los pines 11y 23 se deben conectar mediante
puentes enchufables con los pines 12 o 24.

Salidas

e Alimentacion eléctrica interna de 24 V del controlador.

e Los pines 2y 14 (junto con la salida) son la fuente de
voltaje para las entradas.

e Los pines 2y 14 se deben conectar con los pines 1 o
13.

Alimentacion eléctrica externa (ejemplo)

X9 | ¢ - X10
ez 2410y~
lfe{11 21l
[{={10 22[{= (=
RE ajo 21 ‘{Lfir-
a8 20;\:;‘F_.
7 1olhaf
! 1
|;§_-Ts IBEE:F
—lisds 17he =
[faf4 16[3u{
LR
_!}—“f 14[i = -
+ - l‘ I

Fig. 3-2: Phoenix Mini Combicon MCD 1.5/12-G1F-3.81

Sefial X9 Senal X10

Pin E/S Denomi- Pin E/S Denomi-
nacion naciéon

12 Ali- 24 Ali-
mentacion mentacion
, tierra, int. , tierra, int.

11 Ali- 23 Ali-
mentacion mentacion
, tierra, , tierra,
E/S E/S

10 Salida S3 22 Salida S7

9 Salida S2 21 Salida S6

8 Salida S1 20 Salida S5

7 Salida 00 19 Salida S4

6 Entrada 13 18 Entrada E7

5 Entrada E2 17 Entrada E6

4 Entrada E1 16 Entrada E5

3 Entrada EO 15 Entrada E4

Sefial X9 Sefal X10

Pin E/S Denomi- Pin E/S Denomi-
nacion nacion

2 Ali- 14 Ali-
mentacion mentacion
+24 V ext. +24 'V ext.

1 Ali- 13 Ali-
mentacion mentacion
+24 V int. +24 V int.

Entradas

La alimentacidn eléctrica externa de 24 V del con-
trolador debe ser SELV (voltaje muy bajo de seguri-
dad) o PELV (voltaje muy bajo de proteccion).

Los pines 11y 23 (junto con tierra) sirven como "con-
ducto de retorno” para las salidas.

Se debe utilizar la toma de tierra de la alimentacién
eléctrica externa de 24 voltios para los pines 11y 23.

Salidas

La alimentacion eléctrica externa de 24 V del con-
trolador debe ser SELV (voltaje muy bajo de seguri-
dad) o PELV (voltaje muy bajo de proteccion).

Los pines 2 y 14 (junto con la salida) son la fuente de
voltaje para las entradas.

Los pines 2 y 14 deben estar conectados con la ali-
mentacion eléctrica externa de 24 voltios.

X21 - Bus de sistema TSnet Out

Pin

0 N OO 0o b~ W N P

Sefial Conector circular M12
Buje, 8 polos, codificado en X

TX +
TX -
Rx +
Rx -
ovce
ovce
+24V CC
+24V CC
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X22 — Bus de sistema TSnet In 8 Memoria

Pin  Sefal Conector circular M12 ]
Clavija, 8 polos, codificado en X Tarjeta SD

Tx +
TX -
Rx +
Rx -
N.C.
N.C.
N.C.
N.C.

o N o o B~ W N P

X23 — Conexién alared

i

Conector
IEC, C14

Descripcion

Cleco

Necesaria para el funcionamiento del controlador, el ar-
chivo de datos y las configuraciones.

AViso

Pérdida de datos
Errores graves del sistema y pérdida de da-
tos en caso de inobservancia:

» Quite o inserte la tarjeta SD Unicamente

Conector con soporte de fusible

Fusible, tipo Schurter 0034.3129,
5x%20 mm, 16 AT, 250 V CA,
Capacidad de desconexion, 100 A

9.1 Dimensiones
X24 — Conexidn de herramienta digital

con el voltaje de alimentacion
desconectado.

9 Especificaciones técnicas

9.2 Condiciones ambientales

Serie 30/50/70
Serie BD Caracteristicas
Pin  Sedal Conector circular Lugar de uso
M23, buje .
Temperatura ambiente
1 | Potencia
2 Temperatura de almacena-
3 miento
4 PE Tipo de enfriamiento
(tierra fun-
cional) Humedad relativa del aire
4 .
5 Bus de Altura de trabajo
her-
ramienta

Tipo de proteccion
EN 60529 (IEC 60529)

Grado de suciedad
EN 61010-1

9.3 Datos eléctricos

Caracteristicas

Voltaje de alimentacion,
monofasico [V CA]

Corriente nominal de ali-
mentacion [A]

Frecuencia [Hz]

6 En caso de funcionamiento fuera de los limites de voltaje
permitidos, la fuente de alimentacién integrada cambia a
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Datos

En interiores
0°C-45°C
-20°C-70°C

Conveccion (enfriamiento
propio)
10 % — 90 % sin rocio

Hasta 3000 m sobre el nivel
del mar

1P42

Datos
100 — 240 +10 %°

2-1

50 -60

un modo de proteccion y se desconecta. Este modo de
proteccion puede restablecerse reiniciando el controlador.
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» Entregue el producto defectuoso en el centro de
recogida de la empresa o en un Sales & Service Cen-

Caracteristicas Datos

Corriente pico [A] 16 ter.
Potencia nominal [max. VA] 1600

Potencia en ralenti [W] 30

Clase de proteccion |

EN 61140 @

Sobrevoltaje transitorio CAT I

EN 61010-1

Choque max. 15G

EN 60068-2-27

Vibracién max.
EN 60068-2-5

59.6 -160Hz: 2 G

9.4 Datos del sistema

Caracteristicas

Funciones del sistema

Pantalla

Sistema operativo

HMI
(interfaz hombre-maquina)

Datos

RealTimeClock (reloj en
tiempo real) respaldado por
bateria, tiempo de bufer:

10 afios (a 20 °C)

Pantalla LCD con pantalla
tactil

Pantalla de cristal liquido
TFT de 7"

Resolucion 480 x 800 px

Linux, reiniciable sin disco
duro mecanico; no requiere
SAl (sistema de ali-
mentacion ininterrumpida)

Teclado virtual para entra-
das alfanuméricas

9.5 Peso

Modelo Peso [kg]
Controlador 11.6
con placa de montaje 13.0

10 Eliminacion de desechos

Los componentes y medios auxiliares del producto
conllevan riesgos para la salud y el medio ambiente. La
herramienta contiene componentes que se pueden
reciclar y componentes que se deben eliminar siguiendo
un procedimiento especial.

» Tome en cuenta las normativas locales vigentes.

» Separe los elementos constructivos y eliminelos por
clases.

» Separe los distintos componentes del embalaje y
eliminelos segln corresponda a cada tipo.

Tome en cuenta las directrices generales vi-
gentes sobre eliminacion, como la Ley sobre
aparatos eléctricos y electrénicos (ElektroG).
]

Los equipos electrénicos desgastados deben
ser desechados.
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1 A propos de ce document

Le présent document s'adresse au personnel spécialisé
en matiere d'installation et de maintenance (préparateurs,
chargés de maintenance, service technigue, exploitants).
Il contient des informations

e garantissant une utilisation s(rre et appropriée.
e sur la fonction.
e sur les caractéristiques techniques et la maintenance.

Il ne contient pas les instructions relatives a la program-
mation. Consulter & ce sujet le manuel de programmation
séparé.

La langue d'origine de ce document est I'allemand.

1.1 Demande de logiciel

N° de réf. Description
S168300 Logiciel de commande, standard
S168677 Interface mPro-Remote : ordinateur —

commande externe

Documents complémentaires

N° Document

P1730PM Instructions de programmation — Pro-
cessus de vissage

P2279SB Manuel systeme — NeoTek

P2461JH Guide d'installation rapide —
mPro300GCD-(...)

P2468TS Troubleshooting — mPro300GCD

P2486PM Instructions de programmation —
S168300 mPro300GCD

P3355C Déclaration UE de conformité —

mPro300GCD

Dans le texte

italique Caractérise les options de menu (p. ex. Diag-
nostic), champs de saisie, cases a cocher,
cases d'option, menus déroulants ou chemins
de menu.

> Signale la sélection d'une option de menu, p.
ex. Fichier > Imprimer.

<.> Caractérise les interrupteurs, boutons ou
touches d'un clavier externe, p. ex. <F5>.

Courier Caractérise les noms de fichier, par ex.
setup.exe.

. Caractérise les listes, niveau 1.

- Caractérise les listes, niveau 2.

a) Caractérise des options

b)

> Caractérise les résultats.

1.(...) Caractérise une séquence d'étapes de manip-

2.(..) ulation.
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| 2 Caractérise une étape de manipulation indi-
viduelle.

Sales &  Cleco Production ToolsSales & Service Cen-

Service ter, voir la derniére page.

Center

2 Sécurité

» Lire toutes les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et des in-
structions peut avoir pour conséquence un choc élec-
trique, un incendie et/ou des blessures graves.

» Conserver soigneusement ce document pour toute
utilisation ultérieure !

» Ces consignes de sécurité doivent étre accessibles a
tout moment a toutes les personnes utilisant le
produit.

2.1 Avertissements et remarques

Les indications d'avertissement sont précédées d'un

mot de signalisation et d'un pictogramme :

e Le mot de signalisation décrit la gravité et la probabil-
ité du danger potentiel.

e Le pictogramme décrit le type de danger.

Un symbole en relation avec le mot Danger
caractérise un danger avec un risque de
degré élevé, qui, s'il n'est pas évité, peut en-
trainer la mort ou des blessures graves.

A Avertissement

Un symbole en relation avec le mot
Avertissement caractérise un danger avec un
degré de risque moyen qui, s'il n‘est pas
évité, peut avoir comme conséquence des
blessures graves ou méme mortelles.

A Attention

Un symbole en relation avec le mot Attention
caractérise un danger avec un degré de
risque faible qui, s'il n'est pas évité, peut
avoir comme conséquence des blessures |é-
géres ou moyennes.

Remarque

Un symbole en relation avec le mot Re-
marque caractérise une éventuelle situation
dommageable qui, si elle n'est pas évitée,
peut avoir comme conséquence des dom-
mages matériels ou des dégats causés a
I'environnement.

Conseils d'utilisation généraux et informations
utiles, mais toutefois aucun avertissement de
mise en danger.

- @ B> P P
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Structure de l'indication d'avertissement

A Attention

Nature et source du danger.
Conséquences possibles en cas de non-re-
spect.

» Mesures de prévention du danger.

2.2 Symboles figurant sur le produit

Tension électrique

Lire attentivement le manuel d'utilisation.

Conformité CE
Le produit est conforme aux spécifications
techniques prescrites en Europe.

Tenez compte des directives d'élimination lo-
cales concernant I'ensemble des composants
de cet appareil, ainsi que son emballage.

Approuvé par l'organisme TUV SUD (NRTL —
Nationally Recognized Test Laboratory)

Le produit est conforme aux exigences tech-

nigues prescrites pour le marché nord-améri-
cain.

Conformité UKCA. Le produit est conforme
aux spécifications techniques prescrites en
Grande-Bretagne.

2.3 Utilisation conforme a l'usage prévu

L'utilisateur est responsable des dommages causés par
une utilisation non conforme aux prescriptions. Le
produit ne doit étre utilisé que dans les conditions sui-
vantes :

e Utilisation uniguement dans des processus de
vissage industriels.

e Une réparation ne peut étre réalisée que par du per-
sonnel habilité par Apex Tool Group. L'ouverture du
produit entraine la perte de la garantie. En cas de
réparation, envoyer le produit complet au Sales &
Service Center.

e Conjointement avec les composants énumérés dans
la déclaration CE de conformité.

e Dans les conditions environnementales prescrites.

e Avec la tension d'alimentation recommandée.

e Pour l'alimentation électrique, utiliser uniguement le
cable d'alimentation électrique fourni par Cleco Pro-
duction Tools.

e Dans la plage de performances indiquée dans les ca-
ractéristiques techniques.

e Dans les environnements avec classe CEM A (im-
munité électromagnétique pour les environnements
industriels).

7 Les spécialistes sont formés et expérimentés de maniére

appropriée pour reconnaitre les situations potentiellement

dangereuses. lls peuvent prendre les mesures de sécurité

Apex Tool Group
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2.4 Mauvais usage previsible

» NE PAS ponter les dispositifs de sécurité.

» NE PAS utiliser la commande dans une zone explo-

sible.

NE PAS utiliser la commande dans un environnement

humide ou a l'extérieur.

NE PAS utiliser la commande dans le secteur rési-

dentiel.

NE PAS utiliser la commande en liaison avec des

outils de coupe (forets, fraises, meuleuses...).

NE PAS utiliser la commande pour d'autres taches

d'entrainement que le vissage avec les composants

mentionnés dans la déclaration de conformité.

» NE PAS utiliser la commande comme dispositif re-
hausseur.

vV v v VY

2.5 Formation du personnel

Le systeme de vissage ne doit étre mis en service, installé
et contrdlé que par un personnel formé et qualifié par des
collaborateurs de la société Apex Tool Group.

Le produit a été préréglé par Apex Tool Group. Les modifi-
cations des réglages d'usine ne doivent étre effectuées
gue par un spécialiste’.

L'exploitant doit s'assurer que le nouveau personnel opé-
rateur et de maintenance est instruit pour |'utilisation et la
maintenance du systeme de vissage dans la méme
mesure et avec le méme soin.

Le personnel en cours de formation / instruction doit opé-
rer sur le systéme de vissage uniquement sous le contréle
d'une personne expérimentée.

2.6 Equipement de protection individuelle

» En cas de travail avec des piéces en rotation, il est in-
terdit de porter des gants.
» Recommandation : outilsde fixation a rotation li-

bre avec protection u-GUARDd'APEX.

» Porter des vétements appropriés. Ne pas porter des
vétements amples ni de bijoux.

» Porter des chaussures de sécurité.

» Porter des lunettes de protection s'il y a un risque de
projection de saletés ou de piéeces.

» Portez un filet a cheveux, si nécessaire.

2.7 Consignes de sécurité importantes
pour le systeme

Il est absolument nécessaire d'observer lors de l'installa-
tion les prescriptions et normes nationales, gouvernemen-
tales et locales.

» Sur la commande, sur les dispositifs de protection ou
sur les accessoires, n'effectuer aucune modification
sans autorisation écrite préalable de Apex Tool
Group.

» Ne pas ouvrir la commande ou les composants de la
commande, ni pour des taches de dépannage ni pour
d'autres travaux. Toute intervention peut, en cas
d'erreur, entrainer des blessures graves.

appropriées et sont contraints de se conformer a la régle-
mentation en vigueur.
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Un risque de blessures par électrocution

La commande peut véhiculer une tension en cas de dé-
faut. Un choc électrique peut provoquer un arrét cardi-
aque, un arrét respiratoire, des brdlures et/ou des
blessures graves pouvant entrainer la mort.

» Lors d'un changement d'équipement, du débranche-
ment des connecteurs, du nettoyage ou de la mise
hors service, mettre la commande hors tension avant
de brancher les cables secteur et d'outil.

» |l est formellement interdit d'utiliser le systéeme de
vissage si le boitier, le cable ou I'outil est en-
dommagé.

» En cas d'éventuels dérangements, ne réparer en
aucun cas le systéme de vissage soi-méme sans dis-
poser des connaissances nécessaires ! Informer le
centre de réparation local ou le Sales & Service Cen-
ter compétent.

Lors de l'installation

» Utiliser un engin de levage approprié pour soulever la
commande jusqu'a I'emplacement d'installation
souhaité.

» S'assurer que la commande est montée solidement et
est sécurisée (voir la notice abrégée).

» Poser les cébles et les conduites de maniére a éviter

tout dommage ou risque de trébuchement.

Respecter le rayon de courbure admissible du céble.

vy

Utiliser un cable d'alimentation approuvé avec des
valeurs nominales appropriées.

» Avecle 115V c.a. : Utiliser un cable d'une section su-
périeure.

Avant la mise en service

» Utiliser I'appareil uniquement sur un réseau mis a la
terre avec neutre (systéme TN). Le fonctionnement
sans neutre (réseau IT) est interdit.

» Assurer une connexion du conducteur de protection
(PE) conforme a la norme.

» Un disjoncteur différentiel de type A (RCD) est recom-
mandé pour protéger le cable d'alimentation.

» Avant la mise en service, effectuer une mesure du
conducteur de protection conformément aux prescrip-
tions en vigueur localement (en Allemagne : prescrip-
tion 3 de la DGUV).

» Ne mettre la commande sous tension seulement si
toutes les connexions ont été correctement établies.

En fonctionnement

» Protéger la commande de I'humidité.

» Couper immédiatement la commande en cas de
bruits, d'échauffement ou de vibrations inhabituels.

» Débrancher la fiche d'alimentation et faire contrbler le
systeme de vissage par un personnel qualifié et, le
cas échéant, le faire réparer.

» Ne jamais débrancher la fiche de la prise de courant
en tirant sur le cable.

» Protéger les cables contre la chaleur, I'huile, les
arétes vives ou les pieces mobiles.

» Remplacer immédiatement les cables endommageés.
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» Maintenir propres les connexions entre la commande
et l'outil.

» Veiller a ce que le lieu de travail soit bien rangé afin
d'éviter toute blessure ou tout dommage aux élé-
ments de vissage.

» Veiller a avoir suffisamment d'espace sur le poste de
travail.

Danger di a une mesure de couple incorrecte

Si un vissage NOK n'est pas détecté, cela peut avoir des
conséquences mortelles.

» Apres une mise en ceuvre inappropriée (chute, sur-
charge mécanique, ...), effectuer impérativement un
recalibrage (ou un examen d'aptitude) de Il'outil.

» Pour des vissages critiques en terme de sécurité de
catégorie A (VDI 2862), activer une mesure de redon-
dance (p. ex. redondance de courant).

» Introduire un contrdle régulier des moyens de mesure
des machines et de l'outil.

» Travailler uniguement avec un systeme de vissage
fonctionnant de facon irréprochable. En cas de doute,
contacter un Sales & Service Center.

Danger di a un démarrage inattendu du moteur
ou a un arrét prévu mais non fonctionnel

Malgré la redondance des éléments de commande et des
fonctions de surveillance, dans de trés rares cas, le mo-
teur peut démarrer de maniére inattendue.

Cause possible : commande a distance des fonctions de
diagnostic, perte de données dans la mémoire de la com-
mande.

Des dangers mécaniques inhérents a I'outil, tels des
secousses / chocs dus au couple de réaction, un risque de
blessure par entrainement et happement, peuvent en étre
la conséquence.

» Utiliser l'outil aux points de préhension prévus a cet
effet.

» Utiliser un support a réaction suffisamment dimen-
sionné pour le couple maximal possible.

» Apres la mise sous tension de la commande, attendre
la fin du processus d'amorcage. Celui-ci dure env.
1 minute. Seulement aprées ce temps, procéder a une
mise hors / sous tension.

Utilisation du contrdleur Secondary

Il est possible d'ajouter a un contrbéleur Secondary jusqu'a
15 contréleurs Secondary. En cas de coupure ou de dé-
faillance d'un contrbleur Secondary, la communication du
bus TSNet est interrompue. La perte de communication
avec le contrdleur Primary a des conséquences sur le
contréleur Secondary :

e Aucun résultat n'est signalé au contréleur Primary.

e Plus aucun vissage n'est démarré.

e Unvissage en cours indique le message d'erreur SA
(interruption due a la suppression du signal de dé-
marrage), si la connexion TSNet a été interrompue
pendant 'opération de vissage.

e Plus aucun signal de coupure n'est recu ; il y a donc
seulement une coupure :

- par l'activation de la coupure de sécurité STO

- apreés l'atteinte du critére de coupure ou

- via une coupure de sécurité aprés deux secon-
des.

Apex Tool Group
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AVERTISSEMENT !

Pendant le mode de démarrage a distance (visseuses
multiples), une interruption du bus TSNet entraine un arrét
temporisé de I'outil. Cette temporisation est de 2 secon-
des.

Lors de la maintenance

» De fagon générale, la commande est sans entretien.

» Tenir compte des prescriptions locales concernant
I'entretien et la maintenance pour I'ensemble des
phases de fonctionnement du systeme de vissage.

Lors du nettoyage

» Ne nettoyer I'extérieur de I'outil qu'avec un chiffon sec
ou légerement humide.

» Ne jamais plonger la commande ou l'outil dans des
liquides.

» Ne pas utiliser de nettoyeur haute pression.

» La désinfection des surfaces avec des désinfectants a
base d'alcool est autorisée.

2.8 Conformité FCCet IC

Ce produit est conforme a la partie 15 des regles de la
FCC. Les changements ou modifications non expressém-
ent approuvés par le fabricant peuvent annuler l'autorisa-
tion d'exploitation pour ce produit. Le fonctionnement est
soumis aux deux conditions suivantes :

e Le produit ne doit pas causer d'interférences nuisi-
bles.

e Le produit doit accepter toute interférence regue, y
compris les interférences qui peuvent provoquer un
fonctionnement non désiré.

Partie responsable de la FCC

Nom : William Cain

Position : Directeur, R&D

Adresse : 670 Industrial Drive

Lexington, SC 29072

Etats-Unis

Tél. : 001 803 951 7558

Courriel : William.Cain@ClecoTools.com

Cet appareil a été testé et jugé conforme aux limites appli-
cables aux appareils numériques de classe A, con-
formément & la partie 15 des régles de la FCC. Ces limites
sont congues pour fournir une protection raisonnable con-
tre les interférences nuisibles lorsque le produit est utilisé
dans un environnement commercial. Ce produit géneére,
utilise et peut émettre de I'énergie radiofréquence et, s'il
n'est pas installé et utilisé conformément au manuel d'utili-
sation, il peut provoquer des interférences radio.

L'utilisation de ce produit dans une zone résidentielle peut

provoquer des interférences nuisibles. Dans ce cas, I'utilis-
ateur doit éliminer les dérangements a ses propres frais.

Apex Tool Group

2.9 Certificats

Organisme Certificat
émetteur

TOV SUD : Amérique du Nord
NRTL N° de certificat

Nationally Rec-
ognized Test
Laboratory

U8V 078313 001 Rev. 00

Testé selon

e UL 61010-1:2012/R:2018-11

e CAN/CSA-C22.2
N° 61010-1:2012/A1:2018-11

International
N° de certificat
DE 3 — 31485

Testé selon

e CEI61010-1:2010
e CEI 61010-1:2010/AMD1:2016

Pour les directives et normes CE relatives aux produits,
voir la déclaration de conformité CE.

3  Etendue de lalivraison

»  Vérifier l'intégralité de la livraison a l'aide des docu-
ments d'expédition.

¢ Commande

e La présente description du matériel

e Guide d'installation rapide

e Déclaration CE de conformité

e Garantie

e Réf. SWB-S168300 — Carte SD + logiciel
e Réf. 962190PT — Connecteur X9/X10 (2x)

Céble d'alimentation V Lock, dépend du modéle :
e Réf. 962276PT — mPro300GCD-STOEMEA

e Réf. 962278PT — mPro300GCD-STONA 115V c.a.

e Réf. 962311PT — mPro300GCD-STOAPAC

4  Transport

» Transporter ou stocker le produit uniguement dans
son emballage d'origine. L'emballage est recyclable.

» Sil'emballage est endommagé, vérifier I'absence de
dommages visibles sur la piéce. En informer le trans-
porteur, le cas échéant votre Sales & Service Center.

5 Accessoires

o Réf. 962037-(...) — Cable TSnet
o Réf. 962199PT — Boitier pour connecteur X9/X10

Cable d'alimentation V-Lock

e Réf. 962277PT — 230V c.a. R-U
e Réf. 962311PT - 230 V c.a. APAC
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6 Description du produit

¢ Commande & utiliser avec un outillage filaire de la
série NeoTek.

e Commande configurable en tant que contréleur Pri-
mary ou Secondary.

e Autotal, il est possible de réaliser jusqu'a 16 canaux
de vissage.

7  Disposition des connecteurs

Ce chapitre décrit le connecteur spécifique a Cleco Pro-
duction Tools. Les connecteurs standard ne sont pas con-
sidérés. Toutes les connexions sont résistantes aux
courts-circuits.

X5 — Appareils supplémentaires

e Toutes les sorties délivrent des signaux conformes
RS232.

e Les entrées permettent des tensions de -15V a
+15 V.
- Une tension < 0,8 V correspond & un 0.
- Unetension > 2,4 V est interprétée comme un 1.
- Les entrées ouvertes sont préréglées sur 0 avec

une résistance de rappel.

e Les broches d'alimentation sont directement reliées a

l'alimentation de la carte.

Cleco

Réf. Module
962297PT Ethernet/IP M40 RJ45 2 ports
962299PT Modbus/TCP M40 RJ45 2 ports

Utiliser exclusivement des modules M40. Les
modules M30 ne sont pas pris en charge.

]

X9, X10 — Entrée/Sortie

Interface E/S numérique

Les circuits de signaux nécessaires sont connectés a ces
connecteurs d'entrée/sortie. Les alimentations des
groupes de signaux sont reliées.

e 8entrées/ 8 sorties, optocouplées pour niveau 24 V

e  Courant de sortie : 500 mA par sortie, 1 000 mA au
total

o

Coupure de surcharge

La surveillance du courant coupe la sortie en
cas de surintensité.

» Un consommateur ne doit pas néces-
siter plus de 500 mA de courant.

Alimentation interne (exemple)

X9 | ( X10
Remarque R
Perte de données "B B 02zl -:
Si la connexion est interrompue pendant le ‘ q;‘ g
fonctionnement, une réinitialisation du sys- ig sl6 18—
téme peut en résulter. {%”;3 ins
» Ne pas connecter ni déconnecter des I T2l o
consommateurs pendant le fonctionne- =t ife -
ment. -
che lage a vis
Signal X9 Signal X10
1 —
Bro E/S Désigna- Bro E/S Désigna-
2 RxD ch tion ch tion
3 TxD e e
4 - 12 Alimenta- = 24 Alimenta-
tion GND tion GND
5 GND int. int.
6 - 11 Alimenta- = 23 Alimenta-
tion GND tion GND
7 RTS
E/S E/S
8 CTS - . .
10 | Sortie 03 22 | Sortie o7
9 - ) .
9 Sortie 02 21 | Sortie 06
8 Sortie o1 20 Sortie 05
X7 — Anybus Compact Com
; 7 Sortie 00 19 Sortie 04
Réf. Module
6 Entrée 13 18 Entrée 17
544357PT PROFINET M40 RJ45
5 Entrée 12 17 Entrée 16
962291PT PROFIBUS M40 M12
4  Entrée 11 16 Entrée 15
962292PT PROFIBUS M40 DB9
. 3  Entrée 10 15 Entrée 14
962293PT DeviceNet M40
962294PT PROFINET M40 M12
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Signal X9 Signal X10
Bro E/S Désigna- Bro E/S Désigna-
ch tion ch tion
e e
2 Alimenta- 14 Alimenta-
tion tion
+24 V ext. +24 V ext.
1 Alimenta- 13 Alimenta-
tion tion
+24 V int. +24 V int.
Entrées

Alimentation 24 V interne de la commande.

La broche 11 et la broche 23 (masse commune) ser-
vent de "ligne de retour" pour les sorties.

La broche 11 et la broche 23 doivent étre reliées via
des ponts enfichables respectivement avec les
broches 12 et 24.

Sorties

Alimentation 24 V interne de la commande.

La broche 2 et la broche 14 (sortie commune) constit-

uent la source de tension pour les entrées.
La broche 2 et la broche 14 doivent étre reliées re-
spectivement avec les broches 1 et 13.

Alimentation externe (exemple)

Signal X9 Signal X10
Bro E/S Désigna- Bro E/S Désigna-
ch tion ch tion
e e
2 Alimenta- 14 Alimenta-
tion tion
+24 V ext. +24 V ext.
1 Alimenta- 13 Alimenta-
tion tion
+24 Vint. +24 V int.
Entrées

L'alimentation en tension 24 V externe du controleur
doit étre du type SELV ("Safety Extra Low Voltage")
ou PELV ("Protective Extra Low Voltage").

La broche 11 et la broche 23 (masse commune) ser-
vent de "ligne de retour” pour les sorties.

La masse (GND) de l'alimentation 24 V externe doit
étre utilisée comme retour pour la broche 11 et la
broche 23.

Sorties

L'alimentation en tension 24 V externe du controleur
doit étre du type SELV ("Safety Extra Low Voltage")
ou PELV ("Protective Extra Low Voltage").

La broche 2 et la broche 14 (sortie commune) constit-
uent la source de tension pour les entrées.

La broche 2 et la broche 14 doivent étre reliées a I'ali-

X9 [ ¢ &l X10 -
fxp2 24105y~ mentation 24 V externe.
{11 23[fa(—
| [z
AL fga}l, |F X21 - Bus systeme TSnet Out
=
,__||r&§ }ﬁiiﬁrri Bro Signal Connecteur rond M12
!IL‘; :;H[( che 8 pbles, femelle, codage X
— [{w{2 14H-§r-
+— = si{Ef= 1 Tx+
2 Tx-
Fig. 4-2 : Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81 3 Rx+
4 Rx-
Signal X9 Signal X10
5 OVc.c.
Bro E/S Désigna- Bro E/S Désigna-
ch tion ch tion 6 OVc.c.
€ € 7 +24Veec.
12 Alimenta- 24 Alimenta-
tion GND tion GND 8 |+24Vcc.
int. int.
11 Alimenta- 23 Alimenta-
tion GND tion GND
E/S E/S
10 Sortie 03 22 Sortie o7
9 Sortie 02 21 Sortie 06
8 Sortie O1 20 Sortie 05
7 Sortie 00 19 Sortie 04
6 Entrée 13 18 Entrée 17
5 Entrée 12 17 Entrée 16
4 Entrée 11 16 Entrée 15
3 Entrée 10 15 Entrée 14
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X22 — Bus systéme TSnet In 8 Mémoire

Bro Signal Connecteur rond M12
che 8 poles, male, codage X Carte SD
1 Tx+ Nécessaire pour le fonctionnement du contréleur, I'archiv-
age des données et les configurations.
2 Tx-
3 Rx+
4 Rx-
5 N.C.
6 N.C.
7 N.C.
8 N.C.
) Remarque
X23 — Branchement au réseau .
Perte de données
Description Fiche secteur Erreurs systéme graves et perte de données

CEl, C14 en cas de non-respect :

» Ne brancher ou débrancher la carte SD
gue lorsque la tension d'alimentation est
coupée.

Fiche secteur avec porte-fusible

Fusible, type Schurter 0034.3129,
5%20 mm, 16 AT, 250 Vc.a.,
Pouvoir de coupure 100 A

9 Caractéristiques techniques

9.1 Dimensions

X24 — Connexion d'outil numérique o ]
9.2 Conditions ambiantes

Série 30/50/70
Serie BD Critéres Données
Bro  Signal Connecteur rond Lieu d'utilisation Dans les espaces intérieurs
che M23, femelle 3 )
Température ambiante 0°C-45°C

1 | Puissance
Température de stockage -20°C—-70°C

2
3 Type de refroidissement Convection (refroidisse-
4 PE ment indépendant)
(Terre Humidité relative 10 % — 90 %, sans conden-
fonction- sation
nelle 4 ) . N
) Altitude de travalil Jusqu'a 3 000 m au-dessus
5 | Tool Bus 3 du niveau de la mer
Indice de protection 1P42
EN 60529 (CEI 60529)
2 1 Degré d'encrassement 2
EN 61010-1
9.3 Caractéristiques électriques
Criteres Données
Tension d'alimentation, mo- 100 — 240 +10 %°®
nophasée [VAC]
Courant nominal d'alimen- 2-1
tation [A]
Fréguence [Hz] 50 — 60
8 En cas de fonctionnement en dehors des limites de ten- mode de protection et se coupe. Ce mode de protection
sion admissibles, le bloc d'alimentation intégré se met en peut étre réinitialisé par un redémarrage de la commande.
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Criteres Données » Remettre le produit défectueux au dispositif de col-
lecte interne ou au Sales & Service Center.

Courant de pointe [A] 16

Puissance nominale 1600

[max. VA]

Puissance a vide [W] 30

Classe de protection |

EN 61140 @

Surtension transitoire CAT Il

EN 61010-1

Chocs max. 15G

EN 60068-2-27

Vibrations max. 59.6 -160Hz:2 G
EN 60068-2-5

9.4 Données systéme

Critéres Données

Fonctions systeme Horloge temps réel sauve-
gardée par pile, durée de
sauvegarde : 10 ans (a
20 °C)

Affichage Afficheur & cristaux liquides
avec écran tactile
Ecran TFT a cristaux
liquides de 7"
Résolution 480 x 800 px

Systéeme d'exploitation Linux, bootable sans unité
a mouvement mécanique,
pas d'ASC (alimentation
sans coupure) nécessaire

IHM Clavier virtuel pour les en-
(Interface Homme Machine) trées alphanumeériques

9.5 Poids

Modele Poids [kg]
Commande 11.6
avec plague de montage 13.0

10 Mise au rebut

Les composants et les moyens auxiliaires du produit com-
portent des risques pour la santé et I'environnement.
L'outil contient des composants recyclables ou nécessitant
une mise au rebut spéciale.

» Respectez les prescriptions locales en vigueur.
» Trier les composants et les éliminer par sorte.

» Trier les éléments de I'emballage et les mettre au re-
but séparément.

Respecter les directives de mise au rebut gé-

néralement applicables, telles que la loi alle-

mande sur les appareils électriques et élec-
I

troniques (ElektroG). Les appareils élec-
troniques usagés doivent étre éliminés.
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1 Informacje dotyczace tego doku-
mentu

Ten dokument skierowano do specjalistéw ds. instalacji i
utrzymania ruchu (ustawiaczy, osoéb zajmujacych sie
utrzymaniem ruchu, serwisantéw, eksploatatora).
Zawiera informacje dotyczace

e bezpiecznego, wtasciwego uzytkowania.
e dziatania.
e danych technicznych i konserwacji.

Nie zawiera instrukcji programowania. Patrz osobna in-
strukcja programowania.

Oryginalnym jezykiem tego dokumentu jest jezyk nie-
miecki.

1.1 Zapytanie o oprogramowanie

Numer kat- Opis

alogowy

S168300 Oprogramowanie sterujgce, Standard
S168677 mPro-Remote Ztgcze: zewnetrzny kom-

puter — sterowanie

Pozostate dokumenty

Numer Dokument

P1730PM Instrukcja programowania — wkrecanie

pP2279SB Podrecznik obstugi systemu — NeoTek

P2461JH Quick Installation Guide —
mPro300GCD-(...)

P2468TS Troubleshooting — mPro300GCD

P2486PM Instrukcja programowania — S168300
mPro300GCD

P3355C Deklaracja zgodnosci UE —

mPro300GCD

Wyroéznienia w tekscie

kursywa Oznacza opcje menu (np. Diagnostyka), pola
wprowadzania danych, przyciski wyboru, pola
opcji, menu rozwijane lub Sciezki.

> Oznacza wyb6ér jednej z opcji menu, np. Plik >
Drukuj.

<.> Oznacza przetgczniki, przyciski lub klawisze
klawiatury zewnetrznej, np. <F5>.

Courier Qznacza nazwy plikéw, np. setup.exe.

. Oznacza listy, poziom 1.

- Oznacza listy, poziom 2.

a) Oznacza opcje

b)

> Oznacza wyniki.

1.(...) Oznacza kolejnos¢ krokéw postepowania.

2. (...)

Apex Tool Group

| 2 Oznacza pojedynczy krok postepowania.
Sales & Cleco Production ToolsSales & Service Cen-
Service ter, patrz na ostatniej stronie.

Center

2 Bezpieczenstwo

» Przeczyta¢ wszystkie instrukcje bezpieczenstwa oraz
polecenia. Nieprzestrzeganie instrukcji bezpiec-
zenstwa i polecen moze spowodowac porazenie
pragdem, pozar i/lub powazne obrazenia ciata.

» Ten dokument starannie przechowywac do
pbzniejszego uzycial

» Te instrukcje bezpieczenstwa muszg by¢ zawsze
dostepne dla wszystkich oséb uzywajgcych produktu.

2.1 Ostrzezenia i instrukcje

Informacje ostrzegawcze oznaczono hastem os-

trzegawczym i piktogramem:

e Hasto ostrzegawcze opisuje stopien i prawdopo-
dobienstwo zagrozenia.

e  Symbol przedstawia rodzaj zagrozenia

A Niebezpieczenstwo

Symbol wystepujacy w potgczeniu ze
stowem ,Niebezpieczenstwo” oznacza
zagrozenie o wysokim stopniu ryzyka, ktore
w razie jego nieunikniecia skutkuje $miercig
lub najpowazniejszymi obrazeniami ciata.

A\ Ostrzezenie

Symbol wystepujacy w potgczeniu ze
stowem ,Ostrzezenie” oznacza zagrozenie o
Srednim stopniu ryzyka, ktére w razie jego
nieunikniecia moze skutkowac smiercig lub
powaznymi obrazeniami ciata.

A Przestroga

Symbol wystepujacy w potgczeniu ze
stowem ,Przestroga” oznacza zagrozenie o
niskim stopniu ryzyka, ktére w razie jego
nieunikniecia moze skutkowaé nieznacznymi
lub umiarkowanymi obrazeniami ciata.

Notyfikacja

Piktogram w potgczeniu ze stowem ,Noty-
fikacja” oznacza potencjalnie szkodliwg sy-
tuacje, ktéra w przypadku zlekcewazenia
moze spowodowac straty materialne lub
szkody dla srodowiska.

Ogolne porady, wskazéwki i inne przydatne in-
formacje, niebedace jednak ostrzezeniami
przed zagrozeniami.

A\
A
A
i
]

Struktura informacji ostrzegawczej

A\

A Przestroga

Rodzaj i zrodto zagrozenia.

Mozliwe skutki nieprzestrzegania.

» Dziatania zapobiegajgce zagrozeniom.
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2.2 Symbole umieszczone na produkcie

Napiecie elektryczne

Uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi.

€ Zgodnosé z CE
Wyréb odpowiada wymaganiom technicznym
obowigzujgcym w Europie.

Przestrzega¢ lokalnych wytycznych
dotyczgcych utylizacji wszystkich podzespotéw
tego produktu oraz jego opakowania.

Testowane przez TUV SUD (NRTL — Nation-
ally Recognized Test Laboratory)

Produkt spetnia okreslone wymagania tech-
niczne rynku pétnocnoamerykanskiego.

Zgodnos¢ z CE Wyrdb odpowiada wyma-
ganiom technicznym obowigzujgcym w Wielka
Brytania.

2.3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Za szkody powstate w wyniku uzytkowanie niezgodnego z
przeznaczeniem odpowiada uzytkownik. Produkt wolno
uzytkowaé wytgcznie pod nastepujgcymi warunkami:

e Zastosowanie wytgcznie w przemystowych procesach
skrecania.

e Prace naprawcze moze wykonywac wytgcznie perso-
nel autoryzowany przez firme Apex Tool Group. Ot-
warcie produktu oznacza utrate gwarancji. W razie
koniecznosci naprawy, nalezy przesta¢ kompletny
produkt do firmy Sales & Service Center.

e Tylko wraz z podzespotami wymienionymi w
deklaracji zgodnosci UE.

e Przestrzegajgc okreslonych przepisami warunkow
otoczenia.

e Stosujac napiecie zasilajgce o zalecanej wartosci.

e Do zasilania uzywa¢ tylko kabla zasilajgcego
dostarczonego przez Cleco Production Tools.

e W zakresie mocy podanym w danych technicznych.

e W warunkach z klasg limitéw EMC A (odpornos¢ na
zaktocenia elektromagnetyczne w srodowiskach prze-
mystowych).

2.4 Przewidywalne niewtasciwe uzycie

» NIE nalezy omija¢ urzgdzen zabezpieczajgcych.

» NIE stosowac¢ uktadu sterowania w atmosferze po-
tencjalnie wybuchowe;j.

» NIE stosowac uktadu sterowania w srodowisku
wilgotnym lub na zewnatrz.

» NIE stosowac ukfadu sterowania w pomieszczeniach
mieszkalnych.

11 Specjalisci sg odpowiednio przeszkoleni i doswiadczeni,
by rozpozna¢ potencjalnie niebezpieczne sytuacje.
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» NIE stosowac¢ uktadu sterowania razem z narzedziami
skrawajgcymi (wiertarkami, frezarkami, szlifierkami
itp.).

» NIE stosowac uktadu sterowania do innych zadan niz
potgczenia gwintowe z zastosowaniem podzespotow
wymienionych w Deklaracji zgodnosci.

» NIE stosowac uktadu sterowania jako pomocy przy
wchodzeniu.

2.5 Wyksztatcenie pracownikéw

System skrecania wolno uruchamia¢, ustawia¢ i konser-
wowac wytgcznie osobom przeszkolonym i zakwalif-
ikowanym przez pracownikéw firmy Apex Tool Group.
Produkt zostat ustawiony fabrycznie przez firme

Apex Tool Group. Zmiany ustawien fabrycznych moga by¢
dokonywane wytgcznie przez specjaliste!?.

Uzytkownik musi zapewnic, aby nowo zatrudniony perso-
nel obstugujacy i wykonujacy przeglady zostat w takim
samym stopniu wiasciwie przeszkolony z zakresu obstugi i
konserwacji systemu wkrecajgcego.

Personel bedgcy w trakcie szkolenia / nauki / instruktazu
moze obstugiwac system wkrecajgcy wytgcznie w obec-
nosci doswiadczonej osoby.

2.6 Srodki ochrony indywidualnej

» W czasie pracy w otoczeniu elementow wirujgcych
nie nosic rekawic.
» Zalecenie: zastosowac narzedzia wkretarskie
swobodnie obracajgce sie w otulinie ochronnej u-
GUARD firmy APEX.
» Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ obszernej
odziezy ani bizuterii.
» Nosic¢ obuwie ochronne.
» Nosic okulary ochronne, jesli zajdzie zagrozenie wyr-
zucania zanieczyszczen lub czesci.
» Ew. nosi¢ siatke ochronng na witosy.

2.7 Instrukcje bezpieczenstwa istotne dla

systemu

Nalezy koniecznie przestrzega¢ przepiséw i norm kra-
jowych, panstwowych i lokalnych.

» W ukfadzie sterowania, urzgdzeniach ochronnych lub
elementach osprzetu nie wprowadza¢ zadnych zmian
bez wczesniejszego pisemnego zezwolenia firmy
Apex Tool Group.

» Ukfadu sterowania ani elementéw uktadu sterowania
nie otwiera¢ ani w celu usuwania usterek, ani w celu
przeprowadzenia innych prac. W przypadku
wystgpienia usterki ingerencja kazdego rodzaju moze
spowodowac ciezkie obrazenia ciata.

Niebezpieczenstwo porazenia pradem

W przypadku uszkodzenia sterownik moze by¢ pod na-
pieciem. Porazenie prgdem moze spowodowac
zatrzymanie akcji serca, oddechu, poparzenia i ciezkie
obrazenia, a nawet Smier¢.

» Przed przytgczeniem kabla sieciowego lub narzedzia,
podczas przezbrajania, roztgczania potgczen

Potrafig oni podjg¢ odpowiednie srodki bezpieczenstwa i
majg obowigzek przestrzegania obowigzujgcych
przepisow.

Apex Tool Group
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wtykowych, czyszczenia lub wylgczania z
uzytkowania wytgczy¢ uktad sterowania.

» Nie uzytkowac systemu wkretarskiego w razie
stwierdzenia uszkodzenia obudowy, kabli lub
narzedzia.

» W przypadku ewentualnych usterek nie nalezy nigdy
samodzielnie naprawia¢ systemu wkrecania, bez
posiadania wystarczajgcej wiedzy! Nalezy poin-
formowac lokalny serwis lub odpowiedni Sales & Ser-
vice Center.

Podczas instalacji

» Podnies¢ sterownik do Zzgdanego miejsca montazu za
pomocg odpowiednich podnosnikow.

» Upewni¢ sig, ze ukfad sterowania jest dobrze zamon-
towany i zabezpieczony (patrz skrécona instrukcja).

» Kable i przewody uktadaé tak, aby nie powstaty zadne

uszkodzenia ani miejsca grozgce potknieciem.

Zachowac dopuszczalny promien zgiecia kabli.

vy

Stosowa¢ dopuszczalny kabel sieciowy o od-
powiednich parametrach znamionowych.

» Przy 115 V AC: Stosowa¢ przewody o wiekszym
przekroju.

Przed uruchomieniem

» Uzytkowac tylko w uziemionej sieci z przewodem
neutralnym (sie¢ TN). Uzytkowanie bez przewodu
neutralnego (sie¢ IT) jest niedozwolone.

» Zapewni¢ przytgczenie przewodu PE zgodne z
norma.

» Do zabezpieczenia przewodu zasilajgcego zaleca sig
zastosowanie wytgcznika réznicowoprgdowego
(RCD) typu A.

» Przed pierwszym uruchomieniem przeprowadzi¢
pomiar przewodu ochronnego zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami lokalnymi (w Niemczech
DGUV przepis 3).

» Uktad sterowania wigczy¢ dopiero po wtasciwym
przytaczeniu wszystkich elementow.

W trakcie pracy

» Chroni¢ sterownik przed wilgocia.

» W przypadku stwierdzenia nietypowych odgtoséw,
rozgrzania lub wibracji natychmiast wytgczy¢ ukfad
sterowania.

» Odtgczy¢ wtyk sieciowy i wezwa¢ wykwalifikowanych
pracownikéw w celu wykonania kontroli, w razie po-
trzeby oddac do naprawy.

» Nigdy nie wycigga¢ wtykéw z gniazda, ciggnac za
kabel.

» Chroni¢ kable przed wysoka temperaturg, olejem, os-
trymi krawedziami lub czesciami ruchomymi.

» Natychmiast wymienia¢ uszkodzone kable.

» Polgczenia wtykowe pomiedzy sterownikiem a
wkretarkg do zabudowy nalezy utrzymywaé w
czystosci.

» Zachowaé porzadek na stanowisku pracy, aby zapo-
biec odniesieniu obrazen ciata lub uszkodzeniom
podzespotow wkretarskich.

» Zapewni¢ dostateczng ilos¢ miejsca na stanowisku
pracy.

Apex Tool Group

Niebezpieczenstwo stwarzane przez
nieprawidiowy pomiar predkosci obrotowej

W przypadku gdy skrecanie NOK pozostanie niewykryte,
woweczas taki stan moze stworzy¢ zagrozenie dla zycia.

» W przypadku nieprawidiowego uzycia (upadek
narzedzia, przecigzenie mechaniczne) koniecznie
przeprowadzi¢ rekalibracje (lub kontrole sprawnosci).

» W celu wykonania potgczen gwintowanych o
kluczowym znaczeniu dla bezpieczenstwa w kategorii
A (VDI 2862) nalezy wtgczy¢ pomiar nadmiarowosci
(np. nadmiarowosci prgdowej).

» Wprowadzi¢ okresowe monitorowanie srodkéw pomi-
arowych maszyny i narzedzia.

» Pracowac wytgcznie z zastosowaniem niezawodnie
dziatajgcych systeméw wkretarskich. W razie watpli-
wosci skontaktowac sie z Sales & Service Center.

Niebezpieczenstwo nieoczekiwanego uru-
chomienia silnika lub oczekiwanego, ale
niedziatajacego zatrzymania

Pomimo nadmiarowosci elementéw sterujgcych i funkgji
nadzorujgcych w bardzo rzadkich przypadkach mozna
nastgpi¢ nieoczekiwane uruchomienie silnika.

Mozliwa przyczyna: uruchomienie funkcji diagnostycznych
przez zdalne sterowanie, nieprawidtowa wartos¢ bitu w
pamieci uktadu sterowania.

W zaleznosci od narzedzia mogg wystapi¢ zagrozenia
mechaniczne, takie jak odrzut, szarpniecie wskutek mo-
mentu reakcji, niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
ciata wskutek nawiniecia i pochwycenia.

» Uzywacé narzedzia chwytajac je tylko za wyznaczone
punkty chwytne.

» W celu uzyskania maksymalnego mozliwego mo-
mentu obrotowego nalezy zastosowa¢ mocowanie
reakcyjne o odpowiednich parametrach.

» Po wigczeniu uktadu sterowania poczekac¢ na za-
konczenie procesu rozruchu. Trwa to ok. 1 minuty.
Potem ponownie wytgczyé/wigczyc.

Korzystanie ze sterownika dodatkowego

Do sterownika gtdwnego mozna podtaczy¢ nawet 15 do-
datkowych sterownikéw. W przypadku wytgczenia lub
awarii wtérnego uktadu sterowania nastepuje przerwanie
komunikacji z magistralg TSNet. Utrata komunikacji ze
sterownikiem gtéwnym ma wptyw na sterownik dodatkowy:

o Do sterownika gtéwnego nie sg zgtaszane zadne
wyniki.

¢ Nie rozpoczynajg sie nowe wkrecania.

e W juz trwajgcym wkrecaniu wystepuje btad SA (przer-
wanie wskutek zabrania sygnatu startowego), jezeli
przerwano potgczenie TSNet w czasie wkrecania.

¢ Nie ma odbioru sygnatu wytgczajgcego, a wskutek
tego wytagczenie jest mozliwe tylko:

- poprzez aktywowanie wytgczenia awaryjnego
STO

- po osiggnieciu kryterium wytgczajgcego lub

- przez wytgczenie zabezpieczajgce po uptywie
dwoch sekund.

OSTRZEZENIE!

W czasie trybu Remote-Start (w przypadku sterowania
wieloma wkretarkami) przerwanie komunikacji z magis-
tralg TSNet wywotuje opdznione zatrzymanie narzedzia.
To opo6znienie wynosi 2 sekundy.
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Podczas konserwacji

» Uktad sterowania generalnie jest bezobstugowy.

» Uwzgledni¢ lokalne przepisy dotyczgce obstugi tech-
nicznej i utrzymywania ruchu we wszystkich fazach
eksploatacji systemu wkretarskiego.

Podczas czyszczenia

» Narzedzie czysci¢ tylko z zewnatrz, suchg lub lekko
zwilzong szmatka.

» Nigdy nie zanurza¢ w ptynach uktadu sterowania ani
narzedzia.

» Nie stosowac¢ myjki wysokoci$nieniowe;j.

» Dozwolona jest dezynfekcja powierzchni srodkami
dezynfekcyjnymi na bazie alkoholu.

2.8 ZgodnosézFCCilC

Produkt spetnia wymogi czesci 15 postanowien FCC.
Zmiany lub modyfikacje niezatwierdzone wyraznie przez
producenta mogg spowodowaé wygasniecie zezwolenia
na uzytkowanie tego produktu. Uzytkowanie podlega
nastepujgcym dwdém warunkom:

e  Produkt nie moze wywotywac¢ szkodliwych inter-
ferencji.

e  Produkt musi akceptowac¢ wszystkie odbierane inter-
ferencje, wigcznie z tymi, ktére mogtyby spowodowac
niepozadane dziatanie.

Strona odpowiedzialna za FCC

Nazwisko: William Cain

Pozycja: dyrektor, dziat badan i rozwoju
Adres: 670 Industrial Drive

Lexington, SC 29072

Stany Zjednoczone

Telefon: +1 803 951 7558

E-mail: William.Cain@ClecoTools.com

To urzadzenie przetestowano i spetnia ono wartosci grani-
czne dla urzgdzen cyfrowych klasy A zgodnie z czescig 15
postanowien FCC. Te wartosci graniczne majg stanowi¢
odpowiednig ochrone przed szkodliwymi interferencjami w
przypadku uzytkowania produktu w otoczeniu prze-
mystowym. Ten produkt moze wytwarzac, wykorzystywac i
emitowac energie wysokiej czestotliwosci i moze wywoty-
wac zaktécenia radiowe, jezeli nie zainstalowano go zgod-
nie z informacjami podanymi w instrukcji obstugi lub nie
jest uzytkowany zgodnie z tymi informacjami.

Uzytkowanie tego produktu na obszarze mieszkalnym
moze wywotywaé szkodliwe zaktécenia. W takim
przypadku uzytkownik musi na wtasny koszt usung¢ takie
zaktécenia.
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2.9 Certyfikaty

Wystawiajaca Certyfikat
Jednostka

TOV SUD: Ameryka Péinocna
NRTL Certificate No.

Nationally Rec-
ognized Test
Laboratory

U8V 078313 001 Rev. 00

Przetestowane zgodnie z

e UL 61010-1:2012/R:2018-11

e CAN/CSA-C22.2
No. 61010-1:2012/A1:2018-11

International
Certificate No.
DE 3 — 31485

Przetestowane zgodnie z

e |EC61010-1:2010
e |EC 61010-1:2010/AMD1:2016

Dyrektywy WE wazne dla produktu oraz spetnione normy
— patrz Deklaracja zgodnosci WE.

3  Zakres dostawy

» Sprawdzi¢ kompletnos¢ przesytki na podstawie doku-
mentacji przewozowe;.

e Ukiad sterowania

e Ten opis sprzetu

e Quick Installation Guide
e Deklaracja zgodnosci UE
¢ Gwarancja

e Nr katalogowy SWB-S168300 — karta SD + opro-
gramowanie

e Nr katalogowy 962190PT — wtyk X9/X10 (2x)

Kabel sieciowy V Lock, w zaleznosci od modelu:

e Nr katalogowy 962276PT — mPro300GCD-STOEMEA

e Nr katalogowy 962278PT — mPro300GCD-STONA
115V AC

¢ Nr katalogowy 962311PT — mPro300GCD-STOAPAC

4  Transport

» Produkt transportowac i przechowywac w oryginal-
nym opakowaniu. Opakowanie nadaje sie do re-
cyklingu.

» W przypadku stwierdzenia uszkodzenia opakowania
nalezy skontrolowa¢ dang czes¢ pod kgtem ewentual-
nych uszkodzen. Powiadomi¢ spedytora, w razie
koniecznosci Sales & Service Center.

5 Akcesoria

e Nr katalogowy 962037-(...) — kabel TSnet
e Nrkat. 962199PT — obudowa wtyku X9/X10

Kabel sieciowy V-Lock

e Nr katalogowy 962277PT — 230 V AC UK
e Nrkatalogowy 962311PT — 230 V AC APAC
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6 Opis produktu

e Uklad sterowania do stosowania z przewodowym
narzedziem recznym z serii NeoTek.

e Uktad sterowania konfigurowalny jako gtéwny lub
wtorny uktad sterowania.

e t3acznie mozna zrealizowac do 16 kanatdw skrecania.

7  Przyporzadkowanie wtykow

W tym rozdziale opisano poszczeg6ine wtyki Cleco Pro-
duction Tools. Nie uwzgledniono wtykéw standardowych.
Wszystkie przytacza sg odporne na zwarcia.

X5 — urzadzenia dodatkowe

o Wszystkie wyjscia dostarczajg sygnatow zgodnych z
RS232.

o Wejscia pozwalajg na napiecia w zakresie od -15 V
do+15V.
- Napiegcie < 0,8 V odpowiada zeru.
- Napiecie > 2,4 V interpretowane jest jako jeden.
- Otwarte wejscia ustawiane sg za pomocg

rezystora Pulldown na zero.

e  Styki zasilania potgczone sg bezposrednio z zasi-

laniem obwodu drukowanego.

0 Notyfikacja

Utrata danych

Jesli potgczenie zostanie przerwane podczas

pracy, moze dojs¢ do resetu systemu.

» Podczas pracy nie wolno przytgczac¢ ani
odtgczac odbiornikow.

nie sg obstugiwane.

]

X9, X10 — wejscie/wyjscie

Cyfrowy interfejs we/wy

Do tgcznikow wtykowych wejscia/wyjscia doprowadzone
sg odpowiednie obwody sygnatowe. Obwody zasilania
grupy sygnatoéw sg potgczone.

o 8 wejs¢/ 8 wyjs¢, optoizolowane dla poziomu 24 V
e Prad wyjsciowy: 500 mA na wyjscie, tgcznie 1000 mA

o

Wytacznik przecigzeniowy

Ukfad monitorowania pradu wyfgcza wyjscie

w przypadku nadmiernego pradu.

» Pobdr pradu przez odbiornik nie moze
przekracza¢ 500 mA.

Wewnetrzne zasilanie napieciem (przyktad)

Xgi s ‘f X10
[f=112 24[{at—~
-:\ f}f_-;(n 23] ;L
lf%t10 22(f% |
RE jij}iq At
L—Iifa(s 201 fi—
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Rys. 6-1: Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81

Sty RS232-1 9 styk. wtyczka D-Sub, meska z Sygnat X9 Sygnat X10
K blokada na srube Sty 1/0 Oz- Sty 1/0 0z-
1 - k naczenie k naczenie
2 RxD 12 Zasilanie 24 Zasilanie
GND GND
3 TxD wewn. wewn.
4 - 11 Zasilanie 23 Zasilanie
we/wy we/wy
6 —
10 Wyjscie O3 22 Wyjscie O7
7 RTS e o
9 Wyjscie 02 21 Wyjscie 06
8 CTS o .
8 Wyjscie O1 20 Wyjscie 05
9 —
7  Wyjscie OO0 19 Wyjscie 04
X7 — Anybus Compact Com 6 Wejscie I3 18 Wejscie 17
Wejsci 12 17  Wejsci |
Nr katalogowy Moduty S ejseie ejscie 16
544357PT PROFINET M40 RJ45 4 Wejscie 11 16 Wejscie 15
962291PT PROFIBUS M40 M12 3 Wejscie 10 15 Wejscie 14
2 Zasilanie 14 Zasilanie
962292PT PROFIBUS M40 DB9 +24V zew +24V zew
962293PT DeviceNet M40 n. n.
962294PT PROFINET M40 M12 1 Zasilanie 13 Zasilanie
+ +
962297PT Ethernet/IP M40 RJ45 2 porty Wff' Vwe Wi“ Vwe
962299PT Modbus/TCP M40 RJ45 2 porty .
Wejscia
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Wewnetrzne zasilanie napieciem 24 V uktadu stero-
wania.

Styk 11 oraz styk 23 (wspdlna masa GND) stuzg jako
~przewod powrotny” dla wyjsé.

Styk 11 oraz styk 23 muszg by¢ potgczone zworkami
ze stykiem 12 |lub stykiem 24

Wyijscia

Wewnetrzne zasilanie napigciem 24 V ukfadu stero-
wania.

Styk 2 oraz styk 14 (wspdlne wyjscie) stuzg jako
zrodta napiecia zasilania wejsc.

Styk 2 oraz styk 14 muszg by¢ potgczone ze
stykiem 1 lub stykiem 13.

Zewnetrzne zasilanie napieciem (przykfad)

X9 | ¢ ~ 12 X10
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[f{1 23(fe{—
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Rys. 6-2: Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81

Sygnat X9 Sygnat X10

Sty 1/0 Oz- Sty 1/0 Oz-

k naczenie k naczenie

12 Zasilanie 24 Zasilanie
GND GND
wewn. wewn.

11 Zasilanie 23 Zasilanie
GND GND
we/wy we/wy

10 Wyjscie O3 22 Wyjscie O7

9  Wyjscie 02 21 Wyijscie 06

8 Wyjscie O1 20 Wyjscie O5

7  Wyjscie OO0 19 Wyjscie 04

6 Wejscie I3 18 Wejscie 17

5 Wejscie 12 17 Wejscie 16

4  Wejscie 11 16 Wejscie 15

3 Wejscie 10 15 Wejscie 14

2 Zasilanie 14 Zasilanie
+24 'V zew +24 V zew
n. n.

1 Zasilanie 13 Zasilanie
+24 V we +24 'V we
wn. wn.

Wejscia
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Zewnetrzne zasilanie 24 V uktadu sterowania musi
by¢ typu SELV (Safety Extra Low Voltage) lub PELV
(Protective Extra Low Voltage).

Styk 11 oraz styk 23 (wspdlna masa GND) stuzg jako
~przewod powrotny” dla wyjsé.

Jako przewod powrotny dla styku 11 oraz styku 23
musi by¢ stosowany styk GND zewnetrznego na-
piecia zasilania 24 V.

Wyijscia

Zewnetrzne zasilanie 24 V uktadu sterowania musi
by¢ typu SELV (Safety Extra Low Voltage) lub PELV
(Protective Extra Low Voltage).

Styk 2 oraz styk 14 (wspélne wyjscie) stuzg jako
zrodfa napiecia zasilania wejsc¢.

Styk 2 oraz styk 14 musza by¢ potgczone z
zewnetrznym napieciem zasilania 24 V.

X21 - Systembus TSnet Out

Wtyk okraglty M12
Gniazdo, 8 styk., kodowane X

Sty

k
1
2
3
4
5
6
7
8

Sygnat

Tx+
Tx-
Rx+
Rx-
ovDC
ovDC
+24V DC
+24 V DC

X22 — Systembus TSnet In

Sty

k
1
2
3
4
5
6
7
8

Sygnat Wtyk okragty M12

8 styk., meski, kodowane X
Tx+
Tx-
Rx+
Rx-
N. C.
N. C.
N. C.
N. C.
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X23 - przylacze sieciowe 9 Dane techniczne

Opis Wityk .
urzadzenia 9.1 Wymiary
IEC, C14

9.2 Warunki otoczenia
Wtyk urzgdzenia z uchwytem bezpiec-
zenstwa Witasciwosci Dane

Bezpiecznik, typ Schurter 0034.3129, Miejsce zastosowania W pomieszczeniach
5x20 mm 16 AT, 2,50 VAC, Temperatura otoczenia 0°C-45°C
Zdolnos¢ wytagczania, 100 A

Temperatura przechowy- -20°C-70°C

wania
X24 — przytacze narzedzia cyfrowe i . . X
Seri /50/7 Rodzaj chtodzenia Konwekcja (chtodzenie
eria 30/50/70 wiasne)
Seria BD
Wzgledna wilgotnosé 10 % — 90 % bez
Sty  Sygnat Wtyk okragtly powietrza obroszenia
k M23, gniazdo »
Wysokos$¢ robocza maks. 3000 m n.p.m.
1 Moc .
2 Stopien ochrony 1P42
3 EN 60529 (IEC 60529)
4 PE Stopien gmisji zaniec- 2
(uziemie- zyszezen
nie funke- EN 61010-1
jonalne) 4
5  Tool Bus 9.3 Dane elektryczne
Wiasciwosci Dane
Zasilanie, jednofazowe 100 — 240 +10 %12
” 1 [V AC]
Znamionowy prad zasilania 2 -1
[A]
8 P amieé Czestotliwos¢ [Hz] 50 - 60
Prad szczytowy [A] 16
Karta SD .
. . L . Moc znamionowa 1600
Wymagana do obstugi sterownika, archiwizacji danych i [maks. VA]
konfiguracji.

Moc na biegu jatowym [W] 30

Klasa ochrony |

EN 61140 @

Przepiecie przejsciowe CAT I
EN 61010-1
Wstrzgs maks. 15G
EN 60068-2-27
Drgania maks. 59.6 -160Hz: 2 G
EN 60068-2-5
. : 9.4 Dane systemu
Notyfikacja
Utrata danych Wiasciwosci Dane
Powazne btedy systemowe i utrata danych w Funkcje systemowe RealTimeClock buforowany
przypadku nieprzestrzegania: bateryjnie, czas buforo-
» Karte SD wolno wyjmowa¢ lub wktadaé wania: 10 lat (przy 20°C)

tylko przy wytgczonym zasilaniu.

12 W przypadku uzytkowania poza dopuszczalnymi grani- ochronny i wytgcza. Ten tryb ochronny mozna zresetowaé
cami napiecia, zintegrowany zasilacz przetgcza sie w tryb poprzez ponowne uruchomienie sterownika wkretarki.
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Wiasciwosci Dane

Wskazanie Wyswietlacz LC z ekranem
dotykowym
Wyswietlacz ciektokrystal-
iczny TFT 7"
Rozdzielczos¢ 480 x 800 px

System operacyjny System operacyjny Linux, z
mozliwo$cig uruchamiania
bez mechanicznych
napeddw, brak koniec-
zno$ci stosowania zasi-
lacza UPS (zasilanie
bezprzerwowe)

HMI Klawiatura wirtualna dla
(Human Machine-Interface) wpisow alfanumerycznych

9.5 Masa

Model Masa [kg]
Sterujgce 11.6

z ptytag montazowg 13.0

10 Utylizacja

Elementy konstrukcyjne i Srodki pomocnicze produktu
kryja ryzyka dla zdrowia i Srodowiska. Produkt zawiera
podzespoty, ktére mozna powtornie wykorzystac, a takze
podzespoty wymagajgce zastosowania specjalnej utyliza-
cji.

» Przestrzegac przepisow lokalnych.

» Podzespoty nalezy posegregowac i zutylizowac.

» Elementy opakowania oddzieli¢ i zutylizowa¢ zgodnie
z materiatami wykonania.

Przestrzega¢ ogolnie obowigzujgcych prze-
piséw dotyczacych utylizacji, np. w Niemczech
Ustawa o urzgdzeniach elektrycznych i el-

mmmm cktronicznych (ElektroG). Zuzyty sprzet el-
ektroniczny nalezy zutylizowaé.

» Uszkodzony produkt nalezy odda¢ do zaktadowego
punktu zbiérki lub do Sales & Service Center.
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1 Sobre este documento

Este documento se destina aos técnicos responsaveis
pela instalacdo e manutencéo (instaladores, equipe de
manutencao, equipe de servigo, operadores).

Ele contém informacdes

e para um uso seguro e adequado.
e sobre o funcionamento.
e sobre os dados técnicos e manutencao.

N&o estdo inclusas instrugdes de programagdo. Para isso,
consulte a instrucéo de programacao separada.
O idioma original deste documento é o aleméao.

1.1 Requisito de software

Numero de Descrigdo

referéncia

S168300 Software de controle, padrdo
S168677 Interface mPro Remote: Computador

externo — controle

Documentos complementares

Nimero Documento

P1730PM Instrugcdo de programacéo — Procedi-
mento de aparafusamento

P2279SB Manual do sistema — NeoTek

P2461JH Guia de instalagéo rapida —
mPro300GCD-(...)

P2468TS Troubleshooting — mPro300GCD

P2486PM Instrugdo de programagéo — S168300
mPro300GCD

P3355C Declaragdo de Conformidade UE —

mPro300GCD

Indicacéo no texto

italico Identifica opgdes de menu (por exemplo, di-
agnéstico), campos de entrada, caixas de
selecdo, botdes de opgao, menus suspensos,
caminhos de arquivos ou diretérios.

> Identifica a sele¢cdo de uma opgao de menu a
partir de um menu, por exemplo, Arquivo > Im-
primir.

<.> Identifica controles, botdes ou teclas em um
teclado interno, por exemplo <F5>.

Courier Identifica nomes de arquivos, por exemplo
setup.exe.

. Identifica listas, nivel 1.

- Identifica listas, nivel 2.

a) Identifica op¢Bes

b)

> Identifica resultados.

1.(..) Identifica uma sequéncia de passos de acéo.

Apex Tool Group

2.(...)

| 2 Identifica um passo de ag&o individual.
Sales & Cleco Production ToolsSales & Service Cen-
Service ter, ver Ultima pagina.

Center

2 Seguranca

» Leiatodas as instru¢des de segurancga e indicages.
A néo observancia das instrugfes de seguranca e in-
dicacdes pode resultar em choque elétrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.

» Guarde este documento para consultas futuras!

» Estas instrucdes de seguranca devem estar dis-
poniveis a todo momento para todas as pessoas que
utilizam o produto.

2.1 Adverténcias e instrucdes

As notas de aviso foram identificadas com uma pa-

lavra sinalizadora e um pictograma:

e A palavra sinalizadora indica o grau de gravidade e a
probabilidade da ocorréncia do respectivo perigo imi-
nente.

e O pictograma indica o tipo de perigo

Um simbolo junto com a palavra Perigo iden-
tifica um perigo com alto grau de risco, que,
se ndo evitado, podera ter como consequén-
cia a morte ou ferimentos gravissimos.

A Atencio

Um simbolo junto com a palavra Aviso identi-
fica um perigo de grau de risco médio, que,
se ndo evitado, podera ter como consequén-
cia a morte ou ferimentos graves.

A\ cuidado

Um simbolo junto com a palavra Cuidado
identifica um perigo de grau de risco baixo,
que, se ndo evitado, podera ter como conse-
guéncia ferimentos de pequena ou média
gravidade.

Nota

Um simbolo junto com a palavra Nota identi-
fica uma situagdo potencialmente prejudicial,
que, se ndo evitada, podera ter como conse-
guéncia danos a propriedade ou ao meio
ambiente.

Dicas de aplicagdo e informag6es Uteis, mas
nenhum aviso sobre perigos.

- @ B> B P

Estrutura de uma nota de aviso

A\ cuidado

Tipo e origem do perigo.

Consequéncias possiveis se ndo for obser-
vada.

» Medidas para evitar o perigo.

P2444HW | REV G | 2023-01 55




2.2 Simbolos sobre o produto

Tensao elétrica

Leia atentamente as instru¢des de operacao.

Declaragao CEO
Produto corresponde aos requisitos técnicos
especificados na Europa.

Siga as diretrizes locais de descarte para to-
dos os componentes e embalagens do
produto.

Inspecionado por TUV SUD (NRTL — Nation-
ally Recognized Test Laboratory)

O produto corresponde aos requisitos técnicos
especificados para o mercado norte-ameri-
cano.

Declaragdo UKCA. O produto corresponde
aos requisitos técnicos especificados na Gra-
Bretanha.

UK
CA

2.3 Utilizacdo adequada

O usuério € o responsavel por danos causados pela uti-
lizacdo indevida. Usar o produto somente nas seguintes
condicdes:

e Uso apenas em processos de parafusamento indus-
triais.

e O reparo s6 pode ser realizado por pessoal au-
torizado da Apex Tool Group. A abertura do produto
implica a perda da garantia. Para reparos, envie a
produto completo para o seu Sales & Service Center.

e Somente em conjunto com 0s componentes listados
na declaragcao CE de conformidade.

e Conforme as condigBes ambientais especificadas.

e Com atenséo de alimentagdo recomendada.

e Para a alimentacgdo de tensdo, somente utilizar o
cabo de alimentacgéo de tenséo fornecido pela Cleco
Production Tools.

e Dentro da faixa de poténcia especificada nos dados
técnicos.

e Em ambientes com valor limite EMC Classe A (imuni-
dade eletromagnética para ambientes industriais).

2.4 Uso indevido previsto

NAO contornar os dispositivos de seguranca.

NAO usar o controle em area com risco de exploséo.
NAO usar o controle em locais imidos nem ao ar li-
vre.

NAO usar o controle em area residencial.

NAO usar o controle em conex&o com ferramentas de
corte (furadeira, fresa, lixadeira...).

NAO usar o controle para outras aplicacdes de
acionamento além do aparafusamento com 0s

vVVy VVvVYy

v

13 Os especialistas sdo treinados e obtém a experiéncia
necessaria para reconhecer situagdes potencialmente pe-
rigosas. Eles podem tomar as medidas de seguranca
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componentes mencionados na declaracéo de con-
formidade.
» NAO usar o controle como escada.

2.5 Formacdo do pessoal

O sistema de parafusamento s6 deve ser posto em
operagéo, instalado e mantido por pessoal Apex Tool
Group treinado e qualificado pelos colaboradores.

O produto foi pré-ajustado pelo Apex Tool Group. As al-
teragdes nas configuracdes de fabrica s6 devem ser ex-
ecutadas por especialistas?®.

O operador devera garantir que o pessoal de operacao e
manutengéo novo seja instruido na operacéo e ma-
nutencdo do sistema de aparafusamento com 0 mesmo
cuidado.

Pessoal em formagao/treinamento/adaptacéo s6 devera
trabalhar com o sistema de aparafusamento sob super-
visdo de pessoas experientes.

2.6 Equipamento de protecéo individual

» N&o usar luvas ao trabalhar com pecas rotativas.

» Recomendacao: Ferramentas de aperto de giro
livre u-GUARD protegidas da APEX.

Usar roupas apropriadas. N&o usar roupas largas

nem adornos.

Usar sapatos de seguranca.

Usar 6culos de protecdo se houver risco de arre-

messo de sujeira ou pecas.

Se necessario, usar uma rede sobre o cabelo.

vV vVvVVvyY VY

2.7 Instrucdes de seguranca relevantes
para o sistema

E obrigatéria a observacéo das disposi¢des e normas
nacionais, estaduais e locais.

» Na&o realizar nenhuma alterag&o no sistema de con-
trole, nos dispositivos de protecéo ou nos acessorios
sem autorizagéo prévia por escrito da Apex Tool
Group.

» Nao abrir o sistema de controle ou nenhum de seus
componentes para tentar solucionar problemas ou re-
alizar qualquer outro servico. Em caso de falha,
qualquer intervencgdo pode provocar lesdes graves.

Perigo de lesdes devido a choques elétricos

O controle pode provocar descargas de tensdo em caso
de falhas. Um choque elétrico pode provocar paradas
cardiaca/do metabolismo, parada respiratéria, queimadu-
ras e lesbes sérias até a morte.

» Desligar o sistema de controle antes de conectar o
cabo de alimentacdo e o cabo da ferramenta, durante
a transformacao, retirada de um conector, limpeza ou
desativagéo.

» N&o operar o sistema de aparafusamento caso a car-
caca, o cabo ou a ferramenta estejam danificados.

» Em caso de avaria, hunca tentar reparar o sistema de
aparafusamento sem 0s conhecimentos necessarios!
Informar o centro de reparo local ou o Sales & Ser-
vice Center responsavel.

necessaria e tém por obriga¢do cumprir os regulamentos
aplicaveis.
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Durante a instalacéo

» Usar um equipamento de icamento adequado para
erguer o controlador até o local de instalagédo dese-
jado.

» Conferir se o controle esta devidamente instalado e
afixado (de acordo com as instrucdes rapidas).

» Dispor os cabos e fios de maneira que n&o haja risco
de danos ou de tropeco.

» Respeitar o raio de curvatura permitido para o cabo.

» Usar o cabo de alimentag&o aprovado com o valor
nominal adequado.

» Com 115 VCA: Utilizar cabo com secao transversal
maior.

Antes da colocacgédo em servico

» Operar somente em redes aterradas com um condu-
tor neutro (sistema de aterramento). E expressa-
mente proibida a operagdo sem aterramento (sistema
de isolamento terra).

» Assegurar uma conexdo de PE em conformidade
com as normas.

» Um disjuntor tipo A FI (RCD) é recomendado para
proteger a fonte de alimentacéo.

» Antes da colocacdo em servico, efetuar uma medigdo
do condutor de prote¢éo conforme os regulamentos
validos locais (na Alemanha, DGUV Regulamento 3).

» Somente ligar o controle depois que todas as
ligagBes tenham sido feitas corretamente.

Durante a operacao

» Proteger o controle da umidade.

» Desligar o controle automaticamente em caso de
ruidos estranhos, aquecimento ou vibragdes.

» Retirar a ficha de rede e mandar verificar o sistema

de aparafusamento por pessoal qualificado e, caso

necessario, repara-lo.

Nunca retirar o plugue da tomada, puxando no cabo.

Proteger os cabos contra calor, éleo, arestas vivas ou

pecas moveis.

Substituir imediatamente cabos danificados.

Mantenha limpos os conectores entre o controle e a

ferramenta.

Preserve o ambiente de trabalho organizado para evi-

tar danos aos componentes de parafusos e ferimen-

tos.

» Verificar se ha espaco suficiente no local de trabalho.

vy Vv

v

Perigo de medicdo incorreta de torque

Caso um aperto NOK ainda néo seja identificado, isso
pode ter consequéncias fatais.

» Apos utilizacdo indevida (queda, sobrecarga
mecanica...) é imprescindivel executar a recalibragao
da ferramenta (ou um teste de capacidade).

» No caso de apertos criticos de categoria A (VDI
2862), ative uma medi¢do de redundéancia (por ex. re-
dundancia de corrente).

» Realize um monitoramento regular dos instrumentos
de medicdo das maquinas e da ferramenta.

» Trabalhe apenas com sistemas de aparafusamento
em perfeitas condi¢cdes. Em caso de duvida, entre em
contato com o Sales & Service Center.

Apex Tool Group

Atencao ao risco envolvido em uma partida
inesperada do motor ou em uma parada
inesperada mas néo funcional

Apesar da presenca de pegas de controle e fungbes de
monitoramento redundantes, em casos raros o motor
pode dar partida inesperadamente.

Possivel causa: controle remoto das fung@es diagndstico,
bit invertido na memdaria do controle.

O enrolamento e recolha da ferramenta podem resultar
em perigo de lesdo e perigos mecanicos como sola-
vanco/choque causados pelo momento de reagédo.

» Utilizar a ferramenta nos pontos de sustentacéo in-
dicados.

» Empregar medidas de reac¢édo dimensionadas para o
maximo torque possivel.

» Apos ligar o controlador, aguardar até que o processo
de inicializagao esteja concluido. Isso leva cerca de 1
minuto. SO entdo desligue-o e ligue-o novamente.

Uso do controle secundario

Até 15 controles secundarios podem ser adicionados a
um controlador primario. A conexdo do barramento coax-
ial é interrompida em caso de desligamento ou falha do
controle secundario. A perda de comunicagdo do controle
primério afeta o controle secundério:

e Nenhum resultado retorna para o controle primario.
e Nenhum aperto € iniciado.
e Um aperto em execucao mostrara a mensagem de
erro SA (abortado pela remocao do sinal de partida)
se a conexdo coaxial foi interrompida durante o pro-
cesso de aperto.
e Nenhum sinal de desligamento é recebido se o de-
sligamento ocorrer apenas nas seguintes condi¢des:
- pela ativacéo o desligamento de seguranc¢a do
STO

- ao serem atingidos os critérios de desligamento
ou

- emum desligamento de seguranca apés dois se-
gundos.

ATENCAO!

Durante a operacéo de partida remota (parafusadeiras
multiplas), a interrupgéo no barramento coaxial leva a
uma parada retardada da ferramenta. Esse atraso € de
2 segundos.

Durante a manutencéo

» Em geral, o controle ndo requer manutencao.
» Observe as regras locais de manutencao para todas
as fases de operacéo do sistema de aparafusamento.

Durante a limpeza

» Limpar apenas a parte externa da ferramenta com um
pano seco ou levemente Gmido.

» Nunca expor o controle ou a ferramenta a liquidos.

» Nunca usar um equipamento de limpeza de alta
presséo.

» E permitida a desinfeccdo das superficies usando
agente desinfetante com base em alcool.

2.8 Conformidade FCCe IC

O produto estd em conformidade com a parte 15 das dis-
posicdes FCC. Altera¢des ou modifica¢des, que ndo
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sejam expressamente autorizadas pelo fabricante, podem
anular a licenca de operagao para este produto. A
operagdo esta sujeita as duas condi¢gbes a seguir:

e O produto ndo pode causar interferéncias prejudi-
ciais.

e O produto deve aceitar todas as interferéncias rece-
bidas, incluindo interferéncias que possam causar
operagdo indesejada.

Parte responsavel pela FCC

Nome: William Cain

Cargo: Diretor, P&D

Endereco: 670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072

Estados Unidos

Telefone: +1 803 951 7558

E-mail: William.Cain@ClecoTools.com

Este aparelho foi testado e considerado em conformidade
com os valores limite para aparelhos digitais de classe A
de acordo com a parte 15 das disposi¢des da FCC. Estes
valores limite foram criados para fornecer protecéo ra-
zoavel contra interferéncias prejudiciais quando o produto
€ operado em um ambiente comercial. Este produto gera,
utiliza e pode irradiar energia de radiofrequéncia e, se nao
for instalado e utilizado de acordo com o manual de in-
strucdes, podera causar interferéncias de radio.

A operagéo deste produto em uma area residencial pode
causar interferéncias prejudiciais. Nesse caso, 0 usuario
devera arcar com os custos associados a eliminacéo do

mau funcionamento.

2.9 Certificados

Orgéo Certificado
emissor

TUV SUD: América do Norte
NRTL Certificado N°

Nationally Rec-
ognized Test
Laboratory

U8V 078313 001 Rev. 00

Testado conforme

e UL 61010-1:2012/R:2018-11
e CAN/CSA-C22.2
N° 61010-1:2012/A1:2018-11

Internacional
Certificado N°
DE 3 - 31485

Testado conforme

e |EC 61010-1:2010
e |EC 61010-1:2010/AMD1:2016

Para ver as diretrizes CE relevantes do produto e as nor-
mas cumpridas, consulte a declaracdo CE de conformi-
dade.

3  Escopo de fornecimento

» Verificar 0 escopo da entrega com base nos docu-
mentos de expedic¢ao.
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e Controle

e Esta descri¢cdo de hardware

e Manual de instalacéo rapida

e Declaracéo de Conformidade UE

e Garantia

e N°do pedidoSWB-S168300 — Cartdo SD + software
e N°do pedido962190PT — Conector X9/X10 (2x)

Cabo de rede V Lock, dependente do modelo:

e NO°do pedido962276PT — mPro300GCD-STOEMEA

e N°do pedido962278PT — mPro300GCD-STONA
115 VAC

e N°do pedido 962311PT — mPro300GCD-STOAPAC

4  Transporte

» Transportar e armazenar o produto na embalagem
original. A embalagem é reciclavel.

» Se a embalagem estiver danificada, examine a pega
se ela apresenta danos visiveis. Informar a transpor-
tadora e, conforme o caso, o seu Sales & Service
Center.

5 Acessorios

e N°do pedido 962037-(...) — Cabo TSnet

e NOde referéncia 962199PT — Alojamento para
conector X9/X10

Cabo de rede V-Lock

e N°do pedido 962277PT — 230 VCA Reino Unido
e N°do pedido 962311PT — 230 VCA APAC

6 Descricao do produto

e Controle para utilizacdo com ferramenta manual com
fio da série NeoTek.

e Controle configuravel como controle primario ou
secundario.

e No total, sdo possiveis até 16 canais de aparafu-
samento.

7  Atribuicdo dos conectores

Este capitulo descreve os conectores especificos Cleco
Production Tools. N&o séo levados em consideracéo
conectores padrdo. Todas as conexdes sdo a prova de
curto-circuito.

X5 — Equipamentos adicionais

e Todas as saidas fornecem sinais compativeis com
RS232.

e As entradas permitem tensdes de -15 V até +15 V.
- Tenséo < 0,8 V corresponde a zero.
- Tenséo >2,4V é interpretada como Um.
- As entradas abertas séo configuradas para zero

com o resistor pull-down.

e Os pinos de alimentagdo sao diretamente ligados

com a alimentacéo das placas de circuitos.
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o Nota Alimentacdo de tens&o interna (exemplo)

Perda de dados X9 ¢ 7( X10
Se a conexdo for interrompida durante a i B
operagao, a consequéncia pode ser um reset sk |li=f0 22l =
do sistema. (e 20lsf
» Néo conectar ou desconectar os dispos- T 1 o
itivos durante a operagao. — Kr 4(3 y s
0 iy
Pin  RS232-1 9 polos, D-Sub, pino, com parafuso ’_\_tqu E{{:r—
0 de bloqueio LEHRRECY o
D ——
1 —
Fig. 7-1: Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81
2 RXD :
3 TxD Sinal X9 Sinal X10
4 _ Pin 1/0 Designa¢  Pin 1/O Designac
(o] ao (o] ao
5 GND . .
12 Alimen- 24 Alimen-
6 - tagcéo tacdo
7 RTS GND Int. GND Int.
@ 11 Alimen- 23 Alimen-
8 cTs tagcéo tagéo
9 - GND E/S GND E/S
10 Saida 03 22 Saida o7
X7 — Anybus Compact Com 9 Saida 02 21 Saida 06
N°do pedido  Mddulo 8 Saida 01 20 Saida 05
544357PT PROFINET M40 RJ45 7 Saida 00 19 Saida 04
962291PT PROFIBUS M40 M12 6 Entrada 13 18 Entrada 17
962292PT PROFIBUS M40 DB9 5 Entrada 12 17 Entrada 16
962293PT DeviceNet M40 4 Entrada 11 16 Entrada 15
962297PT Ethernet/IP M40 RJ45 2 port 2 Alimen- 14 Alimen-
962299PT Modbus/TCP M40 RJ45 2 port tagao tagao
+24 V Ext. +24 V Ext.
Somente utilizar médulos 1740. Médulos 30 1 Alimen- 13 Alimen-
ndo séo compativeis. tacdo tacdo
+24 V Int. +24 V Int.
X9, X10 — Entrada/saida Entradas
Interface digital E/S e Alimentacgdo interna de tenséo de 24 V do comando.
Nesses conectores de entrada / saida, os circuitos de si- . O pino 11 e o pino 2? (GND comum) atuam como
nais necessarios serao ligados. As alimentacdes dos condutor de retorno” para as saidas.
grupos de sinais estdo conectadas. e O pino 11 e o pino 23 tém que ser ligados por pontes

de encaixe ao pino 12 ou pino 24
e 8entradas / 8 saidas, opto-isoladas para o nivel de P P

24V Saidas
e Corrente de saida: 500 mA por saida, 1000 mAnoto- ,  Ajimentagéo interna de tenséo de 24 V do comando.
tal e O pino 2 e o pino 14 (saida comum) sdo fontes de

0 Nota tensdo para as entradas.

i O pino 2 e o pino 14 tém que ser ligados ao pino 1 ou
Desligamento por sobrecarga ° p p q g p

¢ ) ; pino 13.
O monitoramento da corrente desliga a saida
em caso de corrente excessiva.
» Um dispositivo consumidor ndo pode
necessitar mais de 500 mA de energia.

Apex Tool Group P2444HW | REV G | 2023-01 59



Alimentacg&o de tensdo externa (exemplo)

X9 | ¢ ~ ' X10
{12 2a[{w ]~
[ntr. 11 23[{= -
[{={10 22[{% {i=
RE [ffo 21—
[{x{s 20[fw{i—
[fa{7 190wt~
if-fs 1811%
—lisds 17he =
w4 16[}{—
[{=3 15[ {—
— l12 42 14@;[
li=f1 13f{=f=

Fig. 7-2: Phoenix Mini Combicon MCD 1,5/12-G1F-3,81

Sinal X9 Sinal X10

Pin 1/0 Designa¢c  Pin 1/O Designag¢

(0] ao 0 ao

12 Alimen- 24 Alimen-
tagcéo tacédo
GND Int. GND Int.

11 Alimen- 23 Alimen-
tacéo tacédo
GND E/S GND E/S

10 Saida o3 22 Saida o7

9 Saida 02 21 Saida 06

8 Saida o1 20 Saida 05

7 Saida 00 19 Saida 04

6 Entrada I3 18 Entrada 17

5 Entrada 12 17 Entrada 16

4 Entrada I1 16 Entrada 15

3 Entrada 10 15 Entrada 14

2 Alimen- 14 Alimen-
tacédo tacédo
+24 'V Ext. +24 V Ext.

1 Alimen- 13 Alimen-
tacédo tacédo
+24 V Int. +24 V Int.

Entradas

A alimentacao de tenséo externa de 24 V do controle
deve ser SELV (Safety Extra Low Voltage) ou PELV
(Protective Extra Low Voltage).

O pino 11 e o pino 23 (GND comum) atuam como
"condutor de retorno" para as saidas.

Como linha de retorno do pino 11 e pino 23, é
necessario usar GND da alimentagéo de tensdo ex-
terna de 24 volts.

Saidas

60

A alimentacéo de tensdo externa de 24 V do controle
deve ser SELV (Safety Extra Low Voltage) ou PELV
(Protective Extra Low Voltage).

O pino 2 e o pino 14 (saida comum) sdo a fonte de
tenséo para as entradas.

O pino 2 e o pino 14 tém que ser ligados a alimen-
tacdo de tensdo externa de 24 volts.
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X21 — BusSis TSnet Out

Pin Conector circular M12

Tomada, 8 polos, codificagdo X

Sinal

o

1 Tx+

2 Tx-

3 Rx+

4 Rx-

5 ovcCcce
6 ovcce
7 +24V CC
8 +24VCC

X22 — BusSis TSnet In

Pin Conector circular M12

8 polos, pino, codificagdo X

Sinal

Tx+

o
1
2
3
4 Rx-
5
6
7
8

X23 — Conexdo de rede

Conector do
aparelho
IEC, C14

Descricéo

Conector do aparelho com suporte do
fusiveis

Fusivel, tipo Schurter 0034.3129,
5x20 mm, 16 AT, 250 V CA,
Capacidade de desligamento, 100 A

X24 — Conexéo da ferramenta digital

Série 30/50/70
Série BD
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Pin Sinal
(o]
1  Poténcia
2
3
4 PE
(terra fun-
cional)

5  Tool Bus 4 /\\j

8 Memoria

Cartdo SD

Necessario para a operacao do controle, o arquivamento

de dados e configuragdes.

i

Perda de dados

Conector circular

M23, tomada

[~

Falha grave do sistema e perda de dados

em caso de ndo observancia:

» Insira ou retire o cartdo SD somente
guando a fonte de energia estiver de-

sligada.

9 Dados técnicos

9.1 Dimensdes

9.2 Condi¢bes ambientais

Caracteristicas
Local de utilizagdo
Temperatura ambiente

Temperatura de arma-
zenamento

Tipo de refrigeracéo

Dados

Em espagos interiores
0°C-45°C
-20°C-70°C

Convexao (refrigeracédo
prépria)

Caracteristicas

Umidade relativa do ar

Altura de trabalho

Tipo de protecéo
EN 60529 (IEC 60529)

Grau de contaminagao
EN 61010-1

9.3 Dados elétricos

Caracteristicas

Tensao de alimentagéo,
fase Unica [VCA]

Corrente de alimentacao
nominal [A]

Frequéncia [Hz]
Corrente de pico [A]
Poténcia nominal [max. VA]

Poténcia no estado inativo

(W]

Classe de protecéo

EN 61140
Sobretensdo transitéria
EN 61010-1

Choque max.
EN 60068-2-27
Vibragéo max.
EN 60068-2-5

Dados

10 % — 90 % sem conden-
sacao

até 3 000 m acima do nivel
médio do mar

1P42

Dados
100 — 240 +10 %

CATII

15G

59.6-160Hz: 2 G

9.4 Dados do sistema

Caracteristicas

Funcdes do sistema

Displ.

Sistema operacional

HMI
(Human Machine-Interface)

Dados

RealTimeClock com ener-
gia de apoio por bateria,
tempo de reserva: 10 anos
(a20°C)

Display LC com
touchscreen

Visor de cristal liquido TFT
7

Resolugéo 480 x 800 px

Linux, inicializavel sem uni-
dades de movimentacao
mecanica, USV (fonte de
alimentacao ininterrupta)
desnecessario

Teclado virtual para entra-
das alfanuméricas

14 Em caso de operagdo fora dos limites de tensédo per-
mitidos, o componente de rede integrado alterna para um

modo de protecéo e desliga. O modo de prote¢&o pode
ser restaurado por reinicio do controle.
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9.5 Peso

Modelo Peso [kg]
Controle 11.6
com placa de montagem 13.0

10 Descarte

Os componentes e meios auxiliares do produto apresen-
tam riscos para a saude e o meio ambiente. O sistema de
aparafusamento contém elementos que podem ser reuti-
lizados, assim como elementos que deverdo ser elimina-
dos com cuidados especiais.

» Observar as disposic¢des locais vigentes.
» Separe os elementos e elimine os seletivamente.

» Separar os componentes da embalagem e descartar
de acordo com o tipo.

Observar as normas de eliminagao vélidas
como a lei de aparelhos elétricos e eletrdnicos
(ElektroG). Os equipamentos eletrdnicos usa-

mmmm Jos devem ser descartadas.

» Entregar produtos defeituosos no local de coleta de
sua empresa ou em um Sales & Service Center.
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System Layout

Fig. 8-1: System design — mPro300GCD Order no. see chapter 5 Accessory, page 11.

Item Product Item Product

1 Controller mPro300GCD (Primary) 7 Control system, customer: e.g. SPS
2 Control system, customer 8 External 1/O unit

3 TorgueNet, data server 9 Fieldbus cable

4 mPro-Remote, programming 10 TSnet cable

5 Tool NeoTek, Series 30/50/70 11 Ethernet cable

6 Tool cable NeoTek, Series 30/50/70
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X24

X3
X4

X7

X9
X10
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Fig. 8-2: Connection positions
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Replacement fuse(s) must be
the same type and rating only

On/Off

X22

X21

F1F2 —{ - T 16A 250VAC

Type 205 mm

x23 A\ -

- X23

Fuse

Cleco

Production Tools

Item Designation Max. cable length Item Designhation Max. cable length
<m> <m>
X1 Ethernet 100 X10  I/O Connector 30
RJ45 10/100 BASE-T Con-
nector #1
X3 USB V2.0 Port #1 30 X21 | System Bus Connector 60
TSnet OUT
X4 USB V2.0 Port #2 30 X22 | System Bus Connector 60
TSnet IN
X5  Serial RS232-1 Con- 30 X23  Power supply connection -
nector #1
X7  Anybus CC - Fieldbus 30 X24  Tool Connector NeoTek 45
Serie
30E(...)N(...)
50E(...)N(...)
X9 I/O Connector 30 TOE(...)N(...)" 26

*When using tool Series 70:

e <3 m Tool Cable: can be used with a maximum of 25 m Extension Cable.
e <6 m Tool Cable: can be used with a maximum of 20 m Extension Cable.
e Tool cables over 6 m must not be extended.
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Dimensions

Mounting plate for wall mounting (4 x M6 screw)

O
WIEE
"y ' ©
50
g
/°° - AN % ®
4% &3
140 " | “
O
N 70 ’
O

Back = E

Apex Tool Group P2444HW | REV G | 2023-01 65

Fig. 8-3: Dimensions









POWER TOOLS SALES & SERVICE CENTERS

Please note that all locations may not service all products.
Contact the nearest Cleco® Sales & Service Center for the appropriate facility to handle your service requirements.

Sales Center

Service Center

DETROIT, MICHIGAN
Apex Tool Group

2630 Superior Court
Auburn Hills, MI 48236
Phone: +1 (248) 393-5644
Fax: +1 (248) 391-6295

FRANCE
Apex Tool Group SAS

25 Avenue Maurice Chevalier - ZI

77330 Ozoir-La-Ferriere
France

Phone: +33 1 64 43 22 00
Fax: +33 164 431717

AUSTRALIA

Apex Tool Group

519 Nurigong Street, Albury
NSW 2640

Australia

Phone: +61 2 6058 0300

LEXINGTON,

SOUTH CAROLINA
Apex Tool Group

670 Industrial Drive
Lexington, SC 29072
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
Fax: +1 (803) 358-7681

GERMANY

Apex Tool Group GmbH
Industriestraflle 1

73463 Westhausen
Germany

Phone: +49 (0) 73 63 810
Fax: +49 (0) 73 63 81 222

CHINA

Apex Power Tool Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

2nd Floor, Area C

177 Bi Bo Road

Pu Dong New Area, Shanghai

China 201203 P.R.C.
Phone: +86 21 60880320
Fax: +86 21 60880298

Cleco

MEXICO
Apex Tool Group

Vialidad El Pueblito #103
Parque Industrial Querétaro

Querétaro, QRO 76220
Mexico

Phone: +52 (442) 211 3800

Fax: +52 (800) 685 5560

HUNGARY

Apex Tool Group
Hungaria Kft.

Platanfa u. 2

9027 GyorHungary
Phone: +36 96 66 1383
Fax: +36 96 66 1135

INDIA

Apex Power Tool Trading
Private Limited

Gala No. 1, Plot No. 5

S. No. 234, 235 & 245
Indialand Global
Industrial Park
Taluka-Mulsi, Phase |
Hinjawadi, Pune 411057
Maharashtra, India
Phone: +91 020 66761111

JAPAN

Apex Tool Group Japan
Korin-Kaikan 5F,

3-6-23 Shibakoen, Minato-Ku,
Tokyo 105-0011, JAPAN
Phone: +81-3-6450-1840
Fax: +81-3-6450-1841

KOREA

Apex Tool Group Korea
#1503, Hibrand Living Bldg.,
215 Yangjae-dong,
Seocho-gu, Seoul 137-924,
Korea

Phone: +82-2-2155-0250
Fax: +82-2-2155-0252

0123 | Cleco® is a registered trademark of Apex Brands, Inc. | © 2023

Apex Tool Group, LLC
Phone: +1 (800) 845-5629
Phone: +1 (919) 387-0099
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